Technické zhodnoceni nééhové ploSiny cviéné wze

Technicky popis:

Predmétem projektu technického zhodnoceni naéhové ploSiny cvEné wze je vyuZziti dvou
systému cv€nych ézi, které ma HZSMSK k dispozici.

Systémé¢. 1 byl vypracovan projekéni kancel&i Ing. Arch. DuSana Richtara a p‘edpoklada se
vyuZziti ndbéhové plosiny, dopadové jamy a prvi zakladnice.

Systémé. 2 byl vypracovan spolénosti ALFEKO a predpoklada se vyuZiti vlastni ¥ze.

Poskytnuté podklady

Pro zpracovani projektu Technického zhodnoceni nathové ploSiny byly poskytnuty
nasledujici podklady.

Projektova dokumentace cwWné WZze vypracovana spolénosti ALFEKO

— zaslan staticky vypdet pavodni véZe,

— zaslana diti ¢ast projektové dokumentace ve formatu DWG
Projektova dokumentace cuwné wze vypracovana projekni kancel&i Ing. Arch. DuSana
Richtara

— komletni projektova dokumentace v digitalni podolé ve formatu spirit .dc6

— kompletni staicky vypatet

Technicky popistreSeni

Po prostudovani jednotlivych projekti dospél zpracovatel projektu k zawéru, Zze neni mozno s
ohledem na rozliSnost obou koncepci spojit & spolé&nosti ALFEKO pouhy uloZzenim na
zakladnu véZe zrealizovanou podle projektu Ing. Arch. DuSana Rhtéra, ale Ze je nutno ol
sestavy vzajem# staticky propoijit.

Projektant vypracoval dle poskytnuté PD prostorovymodel WzZe spolénosti ALFEKO a
osadil tuto &Z na zakladnici v prostorovém modelu podle projektung. Arch. DuSana
Richtara. Prvni piredpoklad spojeni obou konstrukci vyuZitim projektoanych otvoni ve
stavebnicovych prvcich ¥Ze spolénosti ALFEKO se ukézal jako chybny, protoZze skuténost,
ktera byla ovérena obhlidkou postavené &e, neodpovidala projektové dokumentaci.
Nasledre byl projektantem navrhnut systém spojeni momoci sttickych prvka — swrek, které
jsou navrzeny k pouZziti mimo vySe citované otvory.

V doloZené projektové dokumentaci jsou navrZzeny prgy jak pro v éz se d€ma, tak i sectyimi
okny.

Zpuasob uloZeni a jednotlivé vyrobky jsou velmi detaild vypsany v projektové dokumentaci a
neni nutno je now popisovat v technické zprav.

Zakladem pro vyrobu jednotlivych prvki jsou laserové vypalky z oceli kvality S235 ze
kterych budou svareny jednotlivé prvky. Tolerance pro laserové palel plechi dle EN ISO
9013-221. Tolerance pro suvané konstrukce dle EN 13920 BF.

Vélcované profila a jekly jsou navrZzeny s ohledemandostupnost jednotlivych materiati:

- Jekl 120/120/5 jakost S235JRH
- Jekl 220x120x6,0mm jakost S355J2H

VSechny prvky jsou po kompletaci a prov@eni nasled Zarové zinkovany. Svary je nutno



provadét v piredepsanych zamcich a naslednsou navrzeny koutové konstrukini svary.

Po Zarovém zinkovani je nutno no¥ profezat zavity. V doloZzené tabulce je dolozen pet a
rozméry spojovacicho materialu.

Mimo doloZzené zameénické vyrobky je nutno pro realizaci stavby zabezpét dodavku
ochranné sit - Zachytna bezp&nostni st’, oko 5cm, PA 3,5mm

Zachytna bezpe&nostni st’ je uréena k zachyceni padajicich osob afpdmétia. Si’ je vyrobena
z materialu PA o sile 3,5mm, velikost ok 5cm. Po gbdu je protazeno a [¥iSito lano PA
st&ené o sile 14mm

Velikost sité 3*8,9 — 1 kus
velikost sitt 3*4,9 — 1 kus




