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Ing. Martinem Slemerem,

vedoucim odboru vefejnych zakdzek Policejniho prezidia
Cesk4 narodni banka
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-
it i, )

(dale jen ,.kupujici®) na jedné strané

a

VESTIMENTUM s.r.o0.
spoleénost s ruenim omezenym )
Praha 1 — Staré Mésto, Dlouha 705/16, PSC 110 00

(déle jen ,,proddvajici®) na strané druhé

Uzavirgji

dle zékona &. 137/2006 Sb., o vefejnych zakazkéch, ve znéni pozdéjsich piedpisi (déle jen ,ZVZ*) a
podle § 2079 a nasl. zikona ¢. 89/2012 Sb., ob&ansky zékonik (dale jen ,,obcéansky zakonik™)

tuto

kupni smlouvu




I.

Predmét smlouvy

/1/ Touto smlouvou se prodavajici zavazuje dodat za podminek v ni sjednanych kupujicimu zboZi,
uvedené v ¢lanku II. odst. /1/ této smlouvy a pievést na néj vlastnické pravo k tomuto zboZi.

12/ Kupujici zbozi pfevezme a zaplati za néj sjednanou kupni cenu zplisobem a v terminech
stanovenych touto smlouvou.

/3/ Smlouva je uzavirdna na zdkladé rozhodnuti zadavatele o vybéru nejvhodngjsi nabidky v souladu
s ustanovenim § 82 odst. 2 zédkona &. 137/2006 Sb., o vefejnych zakdzkach, ve znéni pozdéjsich

piedpisti.

Zbozi
/1/ Zbozim se rozumi dodavka:

Baret 92 — oznageni technickych podminek/podnikovych norem (déle také jako ,PN*) — oznadeni
technickych podminek/podnikovych — 03S-16: 10 500 ks v obdobi §

USanka ozesmova 92— oznadeni technickych podminek/podnikovych norem — 01S-16: 700 ks
v obdobi Ha

ot L

éeEi%?i'li?diéka — oznadeni technickych podminek/podnikovych norem 02S-16: 12 000 ks v obdobi

Odznak bez podlozky (splint) —nepodléha Statnimu ovéFovani jakosti
Zlaty: 3 900 ks v obdobi 2017-2018

Stribrny: 8 100 ks v obdobi m

Cepice UOUC (HP) se Stitkem — méfenka - oznaCeni technickych podminek/podnikovych norem — 05-
16: 5 ks v obdobi

Cepice UOUC (HP) lodi¢ka modra — méfenka - oznadeni technickych podminek/podnikovych norem
—04-16: 8 ks v obdobi '

Klobouéek UOUC (HP? stfibf. $iilira — méfenka — oznaCenf technickych podminek/podnikovych norem
- —06-16: 3 ks v obdobi

2/ Technicka specifikace zboZi je uvedena v piiloze €. 1, kterd je nedilnou soutésti této smlouvy.

/3/ Prodavajici se zavazuje dodat zbozi vyhradné nové z aktuélni produkce roku a v provedeni
aktualnich vyrobnich produkti.

/4/ Kupujici nabyva vlastnického préva ke zboZzi okamzikem pievzeti zboZi od prodavajiciho.

/5/ Prodévajici musi vhodnym zptisobem na vyZadani kupujiciho doloZit schopnost produkovat
pozadované mnoZstvi dané kvality v poZzadovanych terminech, napf. referencemi o dodavkach jinym
subjektiim.

16/ Hotové pokryvky musi souhlasit ve vech detailech se schvéilenym referenénim vzorkem a
podnikovymi normami. Jakost se zkousi dle pislu$nych norem uvedenych v technickych podminkéch.
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17/ Celkovy vzhled zboZi a provedeni musi byt bezvadné, Svy zaliftény bez zbyteénych koncii niti
apod. a to jak z lice, tak i z rubu vyrobku.

/8/ Opravnény zastupce kupujictho miZe provést péaraci zkousku, vznikne-li pochybnost o spravné
jakosti pouZitého materidlu nebo provedeni. Zkousky se provadi pouze v nejnutngjSich pripadech a
vrozsahu schvélenych podnikovych norem. Zastupce kupujictho miZe provést kontrolu
rozpracovanych vyrobkt v kterémkoliv stupni vyroby.

/9/ Prodavajici predlozil k odsouhlaseni pfed podpisem kupni smlouvy na Odbor vefejnych zakézek
PP za piitomnosti statutdrniho zastupce:

e Referenéni vzorky (3 ks od kazdé pokryvky ve velikosti 56)

o Technické podminky 4x (na viechny poZadované vystrojni soudastky) - které budou obsahovat m.j.:
- vod - vieobecnou ¢ast véetné ustanoveni, Ze nedilnou soudésti TP je oboustranné schvaleny

referendni vzorek (ve shodé se zadévaci dokumentaci &.j. PPR-4938-10/CJ-2016-990640)

- pouZité pojmy a terminologie .
- popis a ureni vyrobku (ve shodé se zadavaci dokumentaci &.j. PPR-4938-10/CJ-2016-990640)
- technické pozadavky (ve shodé se zaddvaci dokumentaci &.j. PPR-4938-10/CJ-2016-990640)
- pouzité materialy pri vyrobé .,
- tdaje o znadeni vyrobku (ve shod® se zadévaci dokumentaci ¢.j. PPR-4938-10/CJ-2016-

990640) )
- udaje o baleni vyrobku (ve shodé se zadavaci dokumentaci ¢.j. PPR-4938-10/CJ-2016-990640)

- navod na Gdrzbu a oSetfovani .

- pozadované zaruky (ve shodé se zadavaci dokumentaci ¢.j. PPR-4938-10/CJ-2016-990640)

- pokyny pro zkouSeni vyrobku s uvedenim zkouSenych vlastnosti, jejich hodnot a metod méfeni
dle CSN. Materidlové listy pouZitych zékladnich materiali s uvedenim poZadovanych
vlastnosti, jejich hodnot a metod méreni dle CSN.

- pokyny pro kontrolu a piejimku vyrobki (ve shodé se zaddvaci dokumentaci ¢.j. PPR-4938-

10/CJ-2016-990640)
- zékladni vykres s hlavnimi pfejimacimi rozméry a udaji, konstrukce vyrobku (ve shodé se
zadavaci dokumentaci &.j. PPR-4938-10/CJ-2016-990640)

/10/ Oboustranné schvaleny referentni vzorek a technické podminky budou uloZeny u kupujiciho
(na SLZ PP Svojiice), prodavajiciho a u Utadu pro stitni ovéfovéni jakosti.

/11/ Veskeré nasledné odlidnosti a zmény ve vyrobé a v provedeni vyrobki musi byt piedem
schvaleny ob&ma smluvnimi stranami a zapracovany do technickych podminek.

/12/ Kupujici si vyhrazuje pravo, e miZe kdykoliv v pribéhu plnéni odebrat vzorky z dil€ich
dodavek, provadét priib&Znou kontrolu kvality dodévaného zboZi a ovéfovat technické parametry i
vlastnosti vyrobku provedenim kontrolnich zkousek v akreditované zkuSebni laboratofi.

/13/ Velikostni sortiment bude sou€ésti dil¢ich dodavek, které bude uplatiiovat Sprava logického
zabezpeteni PP CR SvojSice.

/14/ Métenkové vyroba nepresahne 5 % celkového objemu.

/15/ Zbozi musi byt v souladu s referenénimi vzorky a technickymi podminkami, jeZ jsou soucasti
této smlouvy.

/16/ V ptipadé méfenkové vyroby nebude uplatiiovano Statni ovéfovani jakosti.




1.
Doba plnéni

/1/ Prodévajici dodé zboZi kupujicimu v dil¢ich dodédvkich s koneénym terminem nejpozdéji do
31.10.2018. Zbozi bude dodano vzdy do 3 mésici od dorugeni dilei objednavky prodavajicimu. K
vystaveni dilgich objednavek je opravnéna Spréava logistického zabezpeZeni PP CR.

/2/ Prodévajici se zavazuje informovat kupujiciho o terminu dodani zboZi nejméné pét pracovnich
dnii pfedem na adresu: '

Policejni prezidium, Spréva logistického zabezpeteni Svojsice, kontaktni osobu je pi Kamila
Kejmarova, tel.: Eﬁ.ﬁ&f}n‘i

/3/ Nebezpeti $kody na zboZi prechdzi na kupujiciho v okamziku pievzeti zboZi od prodévajiciho.

/4/ Prodévajici je povinen v piipadé prodleni s dodédnim zboZzi zaplatit smluvni pokutu ve vysi
0,05 % z ceny zboZi s DPH, které nebylo dodéno v terminu podle ustanoveni ¢l. III. odst. /1/ této
smlouvy, pfitemz cena zboZi je specifikovéna v ustanoveni €. IV. odst. /1/ a /2/ této smlouvy, za kazdy
i zapotaty den prodleni. Sjednanou smluvni pokutu je prodévajici povinen zaplatit kupujicimu do 30
dnii ode dne jejiho pisemného vyh&tovéani, dorudeného prodévajicimu. V pfipadé pochybnosti o datu
dorudeni se ma za to, Ze dnem dorudeni se rozumi tieti den od odeslani vyiétovani kupujicim.

IV.
Cena zbozi

/1/ Kupni cena zboZi se sjednavi jako cena nejvyse piipustna, zména je piipustnd pouze pii zakonné
zméné DPH. Kupni cena zahrnuje dopravu do mista plnéni a balné. Specifikace ceny je uvedena
v piiloze €. 1.

/2/  Celkova kupni cena =za zbozi bez DPH je 7876025,- K& (slovy:
SedmmiliontiosmsetsedmedatSesttisicdvacetpét korun &eskych), DPH 21 % ¢&ini 1653 965,25 K&
a kupni cena zboZzi véetné DPH je 9529 990,25 K¢ (slovy:
Devétmilioniipétsetdvacetdevéttisicdevétsetdevadesit korun eskych a 25 haléra).

V.
Platebni podminky

/1/ Prodéavajici je opravnén vystavit dafiovy doklad (déle také jako ,,faktura“) kupujicimu na zakladé
potvizeného dodaciho listu. Kazdé faktura bude prodavajicim vyhotovena ve dvou vytiscich (1 original
+ 1 kopie) a piilohou faktury bude original potvrzeného dodaciho listu.

/2/ Prodavajici se zavazuje dorudit dafiovy doklad (na adresu: Policejni prezidium, Sprava
logistického zabezpeteni, P.O. Box 6, 150 05 Praha 5) kupujicimu do 14 dnit od dodani zboZi,
nejpozdéji viak do 15.12. pfisluiného roku. Datiovy doklad bude mit néleZitosti dle ustanoveni § 29

zdkona &. 235/2004 Sb., o dani z ptidané hodnoty, ve znéni pozdéjsich pfedpisii a ustanoveni § 435

ob&anského zakoniku.

/3/ Kupujici je povinen zaplatit fakturu v terminu do 30 dnil po jejim prokazatelném doruceni.
V ptipadé pochybnosti se mé za to, Ze dnem doru¢eni se rozumi tieti den ode dne odeslani faktury.
V piipadé dorugeni faktury od 15. 12. piislusného roku do 28.2. nésledujictho roku se prodluzuje
splatnost faktury na 60 dnii od doruéeni.




/4/ Kupujici je opravnén do lhiity splatnosti vratit bez zaplaceni prodavajicimu fakturu, ktera
neobsahuje nélezitosti stanovené smlouvou, nebo fakturu, kterd obsahuje nespravné cenové tidaje nebo
neni doruena v pozadovanem mnoZstvi vytiskl, a to s uvedenim diivodu vraceni. Prodavajici je v
piipadé vréaceni faktury povinen do 10 pracovnich dnii ode dne doru¢enf opravit vracenou fakturu nebo
vyhotovit fakturu novou. Opravnénym vrécenim faktury piestiva bézet lhita splatnosti. Nova Ihiita
v piivodni délce splatnosti b&%i znovu ode dne prokazatelného dorugenf opravené nebo nové vystavené
faktury kupujicimu. Faktura se povaZuje za vracenou ve lhité splatnosti, je-li v této Ihiité odesléna, a
neni nutné, aby byla v téZe lhité dorudena prodavajicimu, ktery ji vystavil.

/5/ Pro pripad prodleni se smluvni strany dohodly:

a) na smluvni pokut& ve vy3i 0,05 % ceny zboZi s DPH, a to za kazdy den prodleni, kterou se
zavazuje zaplatit prodavajici kupujicimu do 30 dnii po doru¢eni kupujicim pisemné
zi&tované smluvni pokuty za nesplnéni zévazku dle ¢l. V. odst. /2/ této smlouvy,

b) na tiroku z prodleni ve vy$i 0,05 % fakturované ceny zbozi s DPH, a to za kaZdy den prodlent,
ktery se zavazuje zaplatit kupujici prodévajicimu do 30 dni po doruceni prodavajicim
pisemné zi¢tovaném tiroku z prodleni za nesplnéni zavazku dle €l. V. odst. /3/ této smlouvy.

/6/ Kupujici neposkytuje jakékoliv zilohy na thradu ceny zboZi.

/7 K faktuke bude pilozena kopie ,,Osvéd&eni o jakosti a kompletnosti® (v pfipadé SOJ v tuzemsku),
Certificate of Conformity v kopii potvrzeny Government Quality Assurance Representative (v
piipadé zahrani¢ni SOJ).

VL
Dodani a pievzeti zboZzi

/1/ Mistem dodani zbozi:

Policejni prezidium

Spréva logistického zabezpeceni
Qdbor movitého majetku - OMTZ
Skupina naturalnich naleZitosti
281 07 Svojsice

okr. Kolin

kontaktni osobu je pi Kamila Kejmarovi, tel.: m

/2! Zbo%i bude dodéno pievzetim zboZi kupujicim po potvrzeni dodaciho listu v misté¢ dodéni.
K podpisu dodacfho listu je opravnén povéfeny pracovnik kupujiciho pro pievzeti zbozi. Dodaci list
bude prodavajicim vyhotoven ve tfech (3) vyhotovenich, kazdé vyhotoveni bude podepsino ob&ma
smluvnimi stranami, prodévajici obdrZi dv& (2) vyhotoveni a kupujici obdrZi jedno (1) vyhotoveni. Treti
vyhotoveni dodaciho listu nasledné priloZi prodavajici k datiovému dokladu.

/3/ Vady zjevné pii dodéni zboZi je kupujici povinen sdélit prodavajicimu pfi jeho prevzeti, vady
skryté je kupujici povinen sdélit bez zbyteéného odkladu.

VIL
Zaruka za jakost zboZi




/1/ Kupujici pozaduje zaruéni dobu na zboZi ve vysi min. 24 mésicti ode dne prevzeti kupujicim.
Tyto zéruéni podminky se vztahuji na jakékoliv vyrobni vady, které maji za nasledek nekompletnost
vyrobku a nespravnou kvalitu. Déle kupujici poZaduje skladovatelnost minimalné 5 let v originélnim
baleni a pfi zachovani viech mechanicko — fyzikalnich vlastnosti vyrobku.

/2/ Lhita pro vyfizeni reklamace &ini 30 dnii po doruéeni reklamaéniho protokolu prodavajicimu.
V pochybnostech se mé za to, 7e dnem dorudeni se rozumi tieti den od odeslani protokolu kupujicim.

/3/ Pro ptipad prodleni s vyfizenim reklamace se smluvni strany dohodly na smiluvni pokut€ ve vysi
1.000,- K& (slovy: Jedentisic korun &eskych), a to za kazdy den prodleni, kterou se zavazuje zaplatit
prodavajici kupujicimu do 30 dnit po dorudeni kupujicim pisemné zi¢tované smluvni pokuty, za
nesplnéni zavazku dle €l. VII. odst. /2/ této smlouvy.
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« /4/ Bé&h zaruéni lhity zadina ode dne prevzeti zbozi kupujicim. Zaruéni doba nebéZzi po dobu, po
kterou kupujici nemiize uZivat zboZi pro jeho vady, za které mu odpovida prodavajici.

/5/  Reklamace ze strany kupujici jsou za kupujiciho feSeny prostiednictvim poveéreného pracovnika
Spréavy logistického zabezpeceni PP CR.

VIIL.
' Dohoda smluvnich stran, Ze na zboZzi bude uplatnéno Stitni ovérovini jakosti

/1/ Smluvni strany se dohodly, Ze na zboZi (neplati pro méfenkovou vyrobu) bude uplatnéno Stétni
ovérovani jakosti (déle jen ,,SOJ) ve smyslu zdkona &. 309/2000Sb., o obranné standardizaci,
katalogizaci a statnim ov&fovani jakosti vyrobki a sluZeb uréenych k zajiSténi obrany statu a 0 zmén¢€

Zivnostenského zikona, ve znéni pozd&jsich predpisii (dale jen ,,zékon &. 309/2000 Sb.) s tim, Ze:
e kupujici pozidal o SOJ ve smyslu zikona ¢. 309/2000 Sb.
e prodavajici s provedenim SOJ podle zdkona €. 309/2000 Sb. Souhlasi

e prodavajici zajisti vyrobu predmétu kupni smlouvy, véetné subdodavek tak, aby bylo mozné
zabezpetit SOJ.

/2/ SOJ bude provedeno, nebo v pfipadé zahraniéniho vyrobce vyZzadéno, na zékladé rozhodnuti
Utadu pro obrannou standardizaci, katalogizaci a stétni ovéfovani jakosti, ndm. Svobody 471/4, 160 00
Praha 6 (dale jen ,,Ufad*) v rozsahu koneéné kontroly a za podminek uvedenych v piiloze &. 3 této
smlouvy - PoZadavky na zabezpeteni statniho ovéfovéni jakosti.

/3/ Provedeni SOJ nezbavuje prodéavajiciho odpovédnosti za vady zboZzi a za piipadnou Skodu
vzniklou kupujicimu. Prodévajici bude povinen pisemné ozndmit nejméné 5 pracovnich dnii pfedem
Fipravenost k zahjeni vyroby a pfipravenost ke kone¢né kontrole zastupci Ufadu pisemné na fax €.
LA EEIEIRI | ontakini telefon & GEERSRRTTTL

/4/ Pokud prodévajici zmaii provedeni SOJ neplnénim svych zavazkii uvedenych v kupni smlouve,
ma kupujici pravo odstoupit od kupni smlouvy, pozadovat na prodavajicim smluvni pokutu
a prodavajici nemé nérok na tihradu nékladii vzniklych v souvislosti s plnénfm pfedmétu této smlouvy.

/5/ Prodavajici je povinen pii odevzdini kazdé diléi dodavky zboZi piedat piejimajicimu
,,Osvédgeni o jakosti a kompletnosti (v piipadé SOJ v tuzemsku), Certificate of Conformity v kopii
potvrzeny Government Quality Assurance Representative (v pfipadé zahraniéni SOJ).

/6/ Prodavajici je povinen uplatngné vady zboZi v zéruce pisemné ozndmit nejpozdéji do 3
pracovnich dnii zéstupei Uradu. '




IX.
Dalsi ujednéini

/1/ Prodévajici se zavazuje zachovévat ve vztahu ke tfetim osobdm mlgenlivost o informacich, které
pii plnéni této smlouvy ziskd od kupujiciho & jeho zaméstnancich a spolupracovnicich a nesmi je
zpiistupnit bez pisemného souhlasu kupujiciho Zadné tieti osobé ani je pouZit v rozporu s icelem této
smlouvy, ledaZe se jedna '

a) o informace, které jsou vefejné piistupné, nebo

b) o pfipad, kdy je zpiistupnéni informace vyZzadovéno zdkonem nebo zadvaznym
rozhodnutim opravnéného orgénu.

/2/ Prodavajici je povinen zavazat povinnosti ml&enlivosti podle ¢l. IX. odst. /1/ této smlouvy
viechny osoby, které se budou podilet na dodani zboZi kupujicimu.

/3] Za poruseni povinnosti mléenlivosti osobami, které se budou podilet na dodéni zboZi, odpovida
prodavajici, jako by povinnost porusil sém.

/4/ Povinnost ml¢enlivosti trvéd i po skon¢eni G¢innosti této smlouvy.

/5/ Kazdé ze smluvnich stran je povinna bez zbytetného odkladu pisemné sdélit druhé smluvni
strang pripadnou zménu v tidajich uvedenych v zahlavi této smlouvy.

/6/ Prodévajici prohladuje, Ze zboZi uvedené v &L IL odst. /1/ této smlouvy nemé pravni vady ve
smyslu ustanoveni § 1920 ob&anského zakoniku.

/7] Pro piipad poruSeni zavazki blize specifikovanych v &l. IX. odst. /1/ aZ /4/ a /6/ této smlouvy je
prodévajici povinen zaplatit kupujicimu smluvni pokutu ve vy3i 500.000,- K¢, (slovy: pétsettisic korun
eskych) splatnou do 30 dnti ode dne jejiho vyiétovani kupujicim.

/8/ Veskeré nasledné odliSnosti a zmény ve vyrobé a v provedeni vyrobki musi byt pfedem
schvéleny ob&ma smluvnimi stranami.

/9/ Prodévajici predlozi kupujicimu seznam subdodavateli, ve kterém uvede subdodavatele, jimZz
za plnéni subdodavky uhradil vice nez 10% z celkové ceny zakazky nebo z C4sti ceny vefejné zakazky
uhrazené kupujicim v jednom kalendainim roce, pokud doba plnéni piesahuje 1 rok. Prodavajici
piedlozi seznam subdodavateli nejpozdéji do 60 dni od splnéni smlouvy nebo 28. inora nésledujiciho
kalendainiho roku v piipadg, Ze plnéni smlouvy presahuje 1 rok. Mé-li subdodavatel formu akciové
spolegnosti, je piilohou seznamu i seznam vlastniki akcii, jejichZ souhrnna jmenovitd hodnota piesahuje
10% zakladniho kapitélu, vyhotoveny ve lhiité 90 dnii pied dnem piedlozeni seznamu subdodavateli.
Za nesplnéni této povinnosti je prodavajici povinen zaplatit kupujicimu smluvni pokutu ve vysi
200.000,- K& (slovy: dvéstétisic korun Eeskych) splatnou do 30 dni ode dne jejiho vyd&tovani
kupujicim.

X
Spoleéna a zivéreéna ustanoveni

/1/ Vzijemné vztahy smluvnich stran, které nejsou vyslovné dohodnuty v této smlouvé, se fidi
piisluinymi ustanovenimi ob¢anského zékoniku.

2/ Ustanovenimi o smluvni pokuté neni dot&en piipaduny narok kupujiciho a vefejnych zadavateli
na nahradu Skody vii¢i proddvajicimu v &astce prevy3ujici vysi smluvni pokuty sjednané pro pfislusné
poruseni povinnosti prodavajiciho.




13/ : Smluvni pokuty a nahradu $kody dle této smlouvy a dle ob&anského zékoniku, které vii
prodévajicimu uplatiiuje kupujici, vyfizuje za kupujiciho povéfeny pracovnik Sprévy logistického
zabezpetené PP CR.

/4] Za podstatné porudeni této smlouvy, opraviiujici kupujictho od ni odstoupit, se povazmje
zejména:

- prodleni prodavajiciho s dodanim zboZzi o vice nez 30 dni,
nepravdivé nebo zavadéjici prohlaseni prodavajiciho podle ¢l. VIIL odst. 6 této smlouvy,

15/ Kupujici je dale opravnén od této smlouvy odstoupit v pripadg, Ze:

- viéi majetku prodavajiciho probiha insolvenéni fizeni, v némz bylo vydano rozhodnuti o tipadku,
pokud to pravni predpisy umoziuji,

- insolvenéni navrh na prodavajiciho byl zamitnut proto, Ze¢ majetek prodavajiciho nepostacuje k
thradé nakladi insolvenéniho fizend,

- prodavajici vstoupi do likvidace.

/6/ Prodévajici je opravnén odstoupit od plnéni této smlouvy, pokud je kupujici v prodleni
s tthradou faktury o vice nez 30 dnti od data splatnosti faktury.

/7! Uginky odstoupeni nastévaji dnem dorugeni pisemného ozndmeni o odstoupent druhé smluvni
strané.

/8/ Prodavajici je povinen ve smyslu ustanoveni § 2 pism. e) zdkona €. 320/2001 Sb., o finan¢ni
kontrole ve veiejné spravé a o zméné nékterych zikonu (zdkon o finanéni kontrole), spolupiisobit pri
vykonu finan¢ni kontroly.

/9/ Prodavajici souhlasi s tim, aby subjekty opravnéné dle zidkona o finantni kontrole provedly
finanéni kontrolu zavazkového vztahu vyplyvajiciho ze smlouvy.

/10/ Prodavajici je povinen zajistit, aby povinnosti vySe uvedené ve vztahu k pfedmétu plnénf plnili
také subdodavatelé podilejici se na této zakézce.

/11/ Prodavajici je povinen upozornit kupujiciho pisemné na existujici ¢i hrozici stfet zajmu
bezodkladné poté, co stiet zajmi vznikne nebo vyjde najevo, pokud prodévajicim i pfi vynaloZeni
veskeré odborné péce nemohl stiet z4jmu zjistit pied uzavienim této smlouvy. Stietem zajmi se rozumi
¢innost prodavajiciho, v jejimz disledku by doslo k naplnéni zdkona &. 159/2006 Sb., o stietu zajmi a
tov § 2 odst. 3 pism. b) a v § 3 odst. 2 pism. a).

/12/ Prodavajici je povinen sdélit kupujicimu informaci o splnéni podminky
dle § 81 zékona &. 435/2004 Sb., o zamé&stnanosti, pokud ji spliiuje.

/13/ Prodavajici bez jakychkoliv vyhrad souhlasi se zvefejnénim své identifikace a dalsich ndajit
uvedenych v této smlouvé véetné ceny zbozi.

/14/ Smluvni strany se zavazuji, Ze veskeré spory vzniklé v souvislosti s realizaci této smlouvy
budou feSeny smirnou cestou — dohodou. Nedojde-1i k dohodé, budou spory fedeny pied pifslusSnymi
soudy.

/15/ Prodéavajici ani kupujici nejsou bez predchoziho pisemného souhlasu druhé smluvni strany
opravnéni postoupit prava a povinnosti z této smlouvy na tieti osobu.

116/ Soucasti této smlouvy je pfiloha €. 1 (Specifikace zboZi a ceny), piiloha ¢. 2 (Méfenkova
vyroba), priloha €. 3 (PoZadavky na zabezpeceni statniho ovérovéni jakosti).




/17/ Tato smlouva miize byt m&néna nebo dopliiovana pouze na zakladé dohody obou smluvnich
stran pisemnymi ¢islovanymi dodatky k této smlouve.

/18/ Smlouva je vyhotovena ve tiech stejnopisech, kaZdy s platnosti originalu, z nichz kupujici
obdrzi dva a prodavajici jeden stejnopis.

/19/ Tato smlouva nabyvé platnosti-a i¢innosti dnem jejiho uzavieni.

Ing. Martin Sleme
vedouci odboru vefejnych zakazek
Policejniho prezidia CR

kupujici
(razitko, podpis)




Specifikace zboZi 2 ceny

priloha &. 1 ke kupni smlouvé &j. PPR-4938-46/CJ-2016-990640

Podet )
Pof. : Cena za kus - Cena za kus Cena celkem bez Cena celkem
Eislo  Tisaoy kasl | 5 ppE | 2WWDPPH | e DPR DPH 21% DPH véetné DPH
.celkem .
1. | Bareto2 10500 | 320,00 K&| 6720 K& 38720 K&| 3 360 000,00 K& 705 600,00 KE| 4 065 600,00 K&
2. | Usanka ko¥e¥inova 92 700 766,00 K& | 160,86 K& 926,86 K& 536 200,00 K& 112 602,00 K& 648 802,00 K&
3. | Cepice loditka 12000 | 280,00 K&| 58,80 K& 338,80 K&| . 3360 000,00 K& 705 600,00KE| 4065 600,00 K
4. | Odmak bez podlozky (splint) zlaty 3900 53,00 Ke| 11,13 K& 64,13 K& 206 700,00 K& 43407,00KE| 250 107,00 K&
5. | Odznak bez podloZky (splint) stéibrny | 8 100 49,00 K&| 1020 K& 59,20 K& 396 900,00 K& 83 349,00 K& 480 249,00 K&
6. | Cepice UOUC (HP) se Stitkem 5 3 185’1‘('2 248,85K3| 1433,85KE 5 925,00 K& 124425 K& 7 169,25 K&
7. | Gepice UOUE (HP) loditka modré g 290,00 K&| 60,90 K& 350,00 K& 2 320,00 K& 487.20 K& 2 807,20 K&
g. | Xlobouzek UOUC (HP) sibf. Silra- | 266000\ o5 cokE|  3218,60 K& 7 980,00 K& 1 675,80 K& 9 655,80 K&
méfenka Ké

Celkov4 cena 7876.025,00 K&| 165396525KE| 052099025 K&




Specifikace zboZi a ceny

piiloha &. 1 ke kupni smlouvé &j. PPR-4938-46/CJ-2016-990640

Dodavatel:

TP (&islo)

VESTIMENTUM s.r.0. 03S-16
Dlouhéa 705/16 TECHNICKE PODMINKY Cislo vydant:
110 00 Praha 1 — Staré Mésto
BARET 92
; Pocet listt: 14
SCHVALOVACI LIST Poget piiloh: 1
Zpracovatel TP:
organizace odpovédny pracovnik podpis datum
(funkce, jméno) ‘
VESTIMENTUM s.r.o0. Jana Hrbatova
odborny obchodni referent
TP schvaluje za dodavatele:
organizace odpovédny pracovnik podpis - razitko datum
(funkce, jméno)
VESTIMENTUM s.r.o. Ing. Ladislav Blazek
jednatel
K TP se vyjadiuje:
organizace odpovédny pracovnik podpis - razitko datum
(funkce, jméno)
TP schvaluje za odbératele:
organizace odpovédny pracovnik podpis - razitko datum
(funkce, jméno)

Platnost TP ode dne schvaleni odbératelem.

Index Zména Datum Provedl Index 7Zména Datum | Prove
dl
a d )
b e
c f

1




Piehled zmén v technickych podminkdach

Cislo
zmeny

Predmé&t zmény TP

Platnost

Listy
¢islo

Zménu provedl,
datum
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NAZVOSLOVI, POUZITE ZKRATKY A SOUVISEJICI DOKUMENTY

Nazvoslovi:

Dodavatel  osoba (fyzické i pravnickd), kterd vyrdbi, dodédva nebo jen navrhla produkt,
a v piipadech stanovenych naiizenim vlady téZ osoba, kterd sestavuje, bali,
zpracovavd, nebo oznaduje produkt, za ktery odpovidd podle zékona
¢. 22/1997 Sb., a ktery hodla uvést na trh pod svym jménem.

Jakost stupefi splnéni poZadavki souborem inherentnich znakd.

Kontrola ovéfovani shody méfenim, pozorovénim, zkouSenim nebo srovnavéanim
vyznamnych charakteristik objektu.

Odbératel  organizalni celek rezortu Ministerstva vnitra, u kterého se bude produkt
pouZivat, nebo ktery je smlouvou urcen k prevzeti zboZi

Oprava fyzicky zésah provadény za ucelem obnovy pozadované funkce nebo vzhledu
produktu,- ktery ne'yyhovuje pozadavkiim stanovenym v TP

Smlouva obchodné zdvazkovy vztah ve smyslu platného pravniho pfedpisu uzavieny mezi
kupujicim a prodavajicim.

Udrzovatelnost schopnost objektu v danych podminkéch pouZivani setrvat ve stavu nebo
se vratit do stavu, v némZ miZe plnit poZzadovanou funkci, jestliZe
se udrzba provadi v danych podminkdch a pouZivaji se stanovené postupy
a prostiedky.

Zkouska stanoveni (hodnoty) jednoho nebo nékolika znakt podle ur¢itého postupu.

Zivotnost  schopnost vyrobku plnit pozadovanou funkei v danych podminkéch pouzivani a

(drzby do dosazeni mezniho stavu.

Pouzité zkratky:
CSN Ceské technickd norma
TP Technické podminky

Souvisici dokumenty:

Naiizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) & 1007/2011 o nézvech textilnich vlédken
a souvisejicim oznagovani materidlového sloZeni textilnich vyrobki a o zruSeni sm&mice Rady
73/44/EHS a smérnic Evropského parlamentu a Rady 96/73/ES a 2008/121/ES

Zikon & 185/2001 Sh. Zikon o odpadech a o0 zméné nékterych dalsich zdkoni.
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CSN EN ISO 105-A01 (800120)

CSN EN 20105-A02 (800119)

CSN EN 20105-A03 (800121)

CSN EN ISO 3758 (800005(
CSN 80 0020 (800020) |
CSN 80 0025 (800025)

CSN 80 7002 (807002)

CSN 80 7003 (807003)

CSN 80 7005 (807005)

CSN 80 3010 (803010)

C:SN 80 7016 (807016)

CSN 80 7030 (807030)

CSN 80 0110 (800110)

CSN 80 7040 (807040)

CSN EN IS0 13934-1 (800812)
CSN EN ISO 13935-1 (800841)
CSN 80 2151 (802151)

CSN EN 12127 (800849)

I1SO 4915 (800111)
CSN EN ISO 105-X12 (800139)

CSN EN ISO 105-E02 (800144)
CSN EN ISO 14184-1 (800291)

CSN EN ISO 3071 (800066)

Textilie - Zkousky stédlobarevnosti - Cést AOI:
Vseobecné principy zkouSeni.
Textilie. Zkousky stalobarevnosti. Cast A02: Seda
stupnice pro hodnoceni zmény odstinu (ISO 105-
A02:1993).
Textilie. Zkousky stalobarevnosti. Cést A03: Seda
stupnice pro hodnoceni zapousténi (ISO 105-A03:1993).
Textilie - Symboly pro oetiovani. |
Nazvoslovi tkalcovskych vazeb a vazebnich technik
Nazvoslovi vad tkanin.
Obleceni a doplitky obleceni. Terminologie.
Od&vni nazvoslovi. Casti a detaly odévi.
Odévni nazvoslovi. Technologie.
Textilie a textilni vyrobky — Znaceni.
Nazvoslovi vzhledovych konfekénich chyb.
Odévy. Spolecné ustanoveni.
Svy a §iti. Nazvoslovi a oznadovani.

Obleceni a dopliiky obleceni. Metoda méfeni
rozméra hotovych vyrobkd.
Textilie — Tahové vlastnosti plodnych textilii — Cést 1:
Zji§tovani maximalni sily a taZnosti pii maximalni sile
pomoci metody Strip
Stanoveni bevnosti Svii
Sici nit&. Spoleénd ustanoveni.

Textilie - Plosné textilie - Zjistovani plosné
hmotnosti pomoci malych vzorkt
Textilie. Druhy stehi. Ttidéni a terminologie
Textilie - Zkousky stalobarevnosti — Cast X12:
Stalobarevnost v otéru
Textilie - Zkousky stalobarevnosti — Cast EO1:
Stélobarevnost ve vodé
Textilie — Stanoveni formaldehydu — Cést 1. Volny a
hydrolyzovatelny formaldehyd (metoda extrakce vodou)
Textilie — Zjidtovani hodnoty pH vodného vyluhu
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CSN EN ISO 4045 (793878) Usné — Chemické zkousky - Stanoveni hodnoty pH

CSN EN ISO 17075 (793848) Usné — Chemické zkousky - Stanoveni obsahu
Sestimocného chromu

CSN EN ISO 17226-2 (793886)  Usné - Chemické uréeni obsahu formaldehydu - Cést 2:
Metody pouZivajici kalorimetrickou analyzu

ZP ITC A-10-97 Stanoveni obsahu extrahovatelnych tézkych kovii
(v kyselém potu)

CSN EN ISO 11640 (793853) Usné - Zkouseni stalobarevnosti - Stalobarevnost pri
stirani

CSN EN ISO 11641 (793860) Usné - Zkousky stalobarevnosti - Stalobarevnost v potu

KAPITOLA 1
1 VSEOBECNA CAST

1.1  Tyto TP jsou zavaznym technickym dokumentem, ktery vymezuje vlastnosti, tiplnost
a daldi jakostni znaky produktu, jejich zachovani a ovlivnéni po celou dobu jeho
zivotniho cyklu. TP dale uréuji podminky pro vyrobu, kontrolu, zkouSeni, provoz,

tdrZbu, opravy, revize, baleni, skladovani, dopravu, znaceni a likvidaci produkti.

1.2  Nedilnou sou¢asti téchto TP je ovéfeny referenéni vzorek, ktery je uloZeny

u dodavatele a odbératele a plati do odvolani.

1.3 Zmény v provedeni nebo pouzitém materialu, musi byt mezi vyrobcem a odbératelem

schvileny a to pfed zahdjenim vyroby.

KAPITOLA 2
URCENI PRODUKTU

Baret 92 je zhotoven z vinéného valchovaného tipletu a slouzi jako dopln€k ke sluZebnimu

stejnokroji 92 resp. sluzebné pracovnimu stejnokroji 92. Baret je opatien odznakem na Cepici

splint s podloZkou 45*45mm, stiibrnym nebo zlatym.
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KAPITOLA 3

TECHNICKY POPIS

Baret je zhotoven z vinéného valchovaného tpletu, pleteného na okrouhlém zataZzném pletacim
stroji, barveného v piizi. Ve vnitini ¢asti je vypodsivkovany ¢ernou bavinénou pod3ivkou.
Baret je lemovén piirodni usni s provle€enou stahovaci tkanici. Volné konce tkanice jsou
dlouhé 120+10mm, zatavené a uvézané na masli. Site hotového lemu je 9+1mm, vzdalenost
progiti od okraje lemu je 1-2mm. Stfedem baretu prochézi mySlena osa x a y, konec a zaCétek
lemovéni je umistén na osu x. Na podSivce je naSita vyztuha, stfed vyztuhy svird s osou x
.pfibliiné uhel 45°4+3°, Na pravé strané baretu, ve stfedu postranniho dilu jsou dva kovove vétraci
krouzky (vzdusniky). Vzdusniky jsou umistény 17+1mm od okraje lemu a vzdalené 32+1mm
od sebe (méfeno na stied). Umisténi jednotlivych prvki je zndzornéno v technickém nékrese.
Soudasti baretu je &epicovy znak PCR s podlozkou - statni znak. Vzhledem k tomu, Ze nelze
urdit poet zlatych a st¥ibrnych &epicovych znakl podle velikosti baretii, bude sou¢4sti dodavky
vzdy ke 1500 ks baretd, 600 ks znakt zlatych a 900 ks znaki stiibrnych, samostatné balenych,
neurdi-li odbératel jinak. Na vinéném valchovaném baretu jsou pripravené vyseknuté otvory
pro spravné umisténi odznaku o priméru cca 2mm, rozte¢ otvorii je cca 8mm, vzdalenost od

okraje lemu 254+1mm, umisténé na osu vyztuhy.

KAPITOLA 4
TECHNICKA DATA

4.1  Zpracovani
Pozadavky na stiihani, $iti, a zalozky:

v souladu s TP &. 03S-16 mimo uvedené rozdily v pfehledu zmén na strané 2.

- podsivkové dily jsou stithany po osnové

- §ife Svové zalozky podsivkovych dili je 8+1mm

- podsivkové dily-jsou sedity hibetovymi §vy, dvounitny vazany steh tiidy 301 (ISO
4915)

- hotové pod3ivka v okraji baretu je s vichovym materidlem spojena dvounitnym
obnitkovacim stehem tiidy 503 nebo 505 (ISO 4915)

- lemovéni baretu bez povoleného nastaveni

17
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- lemovani baretu je Sito na stoji se zakladacem v jedné operaci, dvounitnym
vazanym stehem tiidy 301 (ISO 4915)

- konec a zacatek lemovani se prekryvaji v §iii S+1mm

- podsivka baretu kopiruje tvar vrchového valchovaného polotovaru

- na vichovém materialu jsou vyseknuty otvory pro spravné umisténi odznaku

- zalatek a konec strojového §iti uposit 104:2mm

- pocet stehti na 10 mm je 5+/- 1 steh na podsivkovych dilech

- pocet stehii na 10mm je 4+4/- 1 steh na lemovéni baretu

- strojové §iti je pravidelné s rovnomérné utaZenymi stehy, bez vynechani stehu

- vyrobek je bez ruéniho $iti

4.2 Tabulka kontrolnich mér baretu 92
Tab. 1 — Tabulka kontrolnich mér baretu 92

Zakladni material:

Oznaceni:

Materialové slozeni:

Plo$na hmotnost:

Barva:

VELIKOST = vnitini obvod baretu
Vnitini obvod baretuvem A | 52 | 53 | 54 | 55 | 56 | 57 | 58 | 59 | 60 | 61 | 62 | 63
Vnéjsi primér baretu v em B 24,1 25,4 26,7
Tolerance vnitiniho obvodu +0,5¢cm
Tolerance vnéjsiho priméru 4 5%
KAPITOLAS
POUZITE MATERIALY
5.1 zakladni materialy

valchovany zatazny tplet

BTJ-10

100% vlna

645g/m? + 10% (CSN EN 12127)
tmaveé modrd, dle referenéniho vzorku

(tolerance barevného odstinuje stupeni 4 Sedé¢ stupnice)
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Podsivka:
Materialové sloZeni:
Plo3na hmotnost:
Barva:

Lemovaci paska:

keprova vazba
100% bavlna
145g/m*+10% (CSN EN 12127)

Cerna

piirodni usefi, kozinka nebo teletina, tloust’ka 0,8-

0,9mm, Sife 20£1mm, barva ¢erna

5.2  Dalsi pouzité materialy:

- vyztuha pro odznak — folie, tloudtka 1mm, rozméry vyztuhy 120£3mm x 654+3mm

- stahovaci tkanice — kloboukové stuha 100% PES &ernd, §ife 7 mm, zatavené konce

- vzdudniky kovové - obuvnické krouzky lakované Eerné s podlozkou, vnéjsi primér

10-11mm, vnitini primér 5-6mm
- 3ici nité 100% PES, Nm120 v ¢erné barve
- &epicovy znak PCR s podlozkou - stétni znak

i.1

1.2 53  Technické parametry pouzitého materialu

Tab. 2 — Technické parametry pouZitého materialu

Parametr

Jednotka

Pozadovana hodnota

ZkuSebni metoda

Hotovy vprobek

Pevnost §itych spojt

N

120

CSN EN ISO 13935-1

Hygienicka a zdravotni nezdvadnost - materialy prichazejici do stylu s pokozkou

Podsivkovy material - 100% bavina

| €SN EN ISO 17226-2

- v otéru za mokra

Obsah volného formaldehydu m%-kg ¥ max. 75 ESN EN SO 14184-1

Obsah extrahovatelnych

tézkych kovii i B

- kadmium iy

T max. 0,2

- rtuf’ ke max. 0,02 ZP ITC .fk—l()~97

—— max. 0,2 (v kyselém potu)

- kobalt s L)

-nikl max. 1,0

oy max. 25,0

Stalob t pii stirani . "

zapou‘s%?l‘;lgsmé)na E::udstin’u st“upe‘n : CSN EN IS0 11 640

v suchén sifr Sedé min. 3-4 CSN EN ISO 105-X12
stupnice min. 2-3
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Stalobarevnost v potu,

zapousténi PAD/bavina zména | stupen C:?SN ENISO 11 641
odstinu Sedé min. 3-4 CSN EN ISO 105-E02
- v suchém otéru stupnice min. 3-4°
- v otéru za mokra
Potnf pasek -
, CSN EN ISO 3071
Hodnota pH vyluhu - 3,5-8,5 GSN EN ISO 4045
Diferencni Cislo - max. 0,7 - ‘
Obsah $estimocného chromu mg-kg ! max. 3,0 CSN EN ISO 17075
Obsah extrahovatelnych
téZkych kovl max. 01
- kadmium e
<alévo max. 0,2
. b ool max. 0,02 ZP ITC A-10-97
=S £ max. 0,2 (v kyselém potu)
- kobalt max. 1,0
- ikl max. 1,0
- med max. 25,0
Al ——— =
L S
s kil SR Sedé min. 4 CSN EN ISO 105-X12
- v otéru za mokra SHipmIce e, 3
Stalobarevnost v kyselém stupen S
S ey . CSN ENISO 11 641
‘ Eggttli,nz;lpouslenﬂmena ; rs;i?cc min. 4 GSN EN ISO 105-E02

Splnéni parametrti dle tab. 2 dodavatel potvizuje piedloZenim protokolu akreditované

laboratofe.

KAPITOLA 6

POKYNY PRO SYSTIEEM KONTROL, ZIKKOUSENI A KONECNOU KONTROLU

Hotové vyrobky musi odpovidat poZadavkim platnych technickych norem, technickym

podminkam ¢&. 03S-16 a referenénimu vzorku. Jakost se zkousi dle prislusnych norem

uvedenych v TP, Zaruéni doba na vyrobky je 2 roky od pfedani kone¢nému uZivateli. V piipadé

zjisténi zavad a uplatnéni reklamace vii€i vyrobci se bude postupovat v souladu s Obchodnim

zékonikem a kupni smlouvou. Mistem reklamacnich oprav je sidlo zhotovitele zakazky. PouZité

nit¢ musi zabezpedit kvalitni spojent viech Sitych ¢asti a jeho pevnost po celou pozadovanou

dobu zZivotnosti.
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- Podet stehlt a kontrolni rozméry se méfi kovovym méfidlem na volné poloZeném
vyrobku. Viechny rozméry musi souhlasit s tabulkami mér hotovych vyrobku.

- Vnitinf obvod baretu se mé&f{ kruhovym kovovym méfidlem

- Celkovy vzhled a provedeni musi byt bezvadné, §vy zacistény bez zbyte¢nych koncti
niti apod. a to jak z lice, tak i z rubu vyrobku.

- Fyzikélni a mechanické vlastnosti musi byt zachovany po celou dobu Zivotnosti.

- Musi byt zajidténa stdlobarevnost a odolnost povrchoveé tpravy.

- Prodavajici je povinen dodat kupujicimu zboZi vyrobené podle schvalenych TP

a ve shodé se schvélenym referenénim vzorkem na SLZ Svojsice.

Kupujici si vyhrazuje prévo, Ze miiZe kdykoliv v prib&hu plnéni odebrat vzorky z dil¢ich
dodavek, provadét pribéZnou kontrolu kvality doddvaného zboZi a ovéfovat technicke
parametry i vlastnosti vyrobku provedenim koﬁtrolm’ch zkousek v akreditované zkuSebni
laboratofi.

Velikostni sortiment: poZadované velikosti jsou v textu u jednotlivych vystrojnich soucastek.
Pozadovany velikostni sortiment pieda SLZ PP Svojsice pisemmou formou spolu s diléi

objednavkou. Méfenkova vyroba max. 5%.

Diléi procesy kontroly kvality

Veskery proces kontroly kvality a zkouSeni v priibéhu vyroby je zajisfovén dokumentovan

technikem dodavatele.

6.1  Prijem a kontrola kvality materialii a drobné piipravy

- Schvéileni a testovani materidli pro hromadnou vyrobu, zkousky vybranych
fyzikélnich a chemickych vlastnosti pouZitych materiélii dle pozadavki TP.

- Kontrola shody dodanych materidli pro produkei s_materiailml'},'fmi listy
a poZadavky TP.

- Kontrola shody barevnych odstini dodanych materidli pro produkci
se schvalenymi referenénimi vzorky a poZzadavky TP. .

- Kontrola barevnych odstinti a poZadované kvality drobné metrové a kusové piipravy
a jejich souladu s referenénimi vzorky a poZadavky TP.

- Pfi neshodném vysledku je dany materiél upraven, nebo opatien novy a zkouska

opakovéna, dokud neni dosaZeno vyhovujiciho vysledku.
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6.2  Pripravné procesy hromadné vyroby
- Kontrola a schvéleni pfedvyrobnich vzorkd v rozsahu velikostniho sortimentu
dle poZadavku TP a platnych referen¢nich vzorkd.
- Kontrola a schvéleni znaceni a baleni vyrobku dle poZadavka TP.
6.3  Mezioperaéni kontrola — oddélovaci a spojovaci proces
- PriibéZn4 inspekce v zab&hu vyroby, kontrola dil¢ich tikont a dodrZeni poZzadavki
TP
- Statisticky vybér a kontrola vzorkii z rozpracované vyroby dle velikostniho
sortimentu v fadu 3-5% celkového objemu.

- Népravé piipadnych nedostatki v zabéhu vyroby.

6.4 Konecfna kontrola kvality

- Statistickd kvantitativni kontrola dodavky zboZi dle objednaného velikostniho
sortimentu v fadu 100% objemu zboZi.

- Statisticka kontrola souladu produkce se TP, referen¢nimi vzorky — zpracovani,
kontrolni rozméry, baleni v f4du 3-5% celkového objemu.

- Piiprava dokumentace k dodévce dle pozadavkii Kupni smlouvy.

KAPITOLA 7
POKYNY PRO UDRZBU A OPRAVY

Pokyny pro tdrZbu jsou uvedeny v kapitole &. 8. Vady zbo#i, které se projevi b&hem zaruéni
doby, se ¥edi v souladu s Kupni smlouvou. Vyrobek se neopravuje, v zéruéni dobé vyrobce

provadi drobné opravy.

KAPITOLA 8
POKYNY PRO ZNACEN{, BALENI, DOPRAVU A SKLADOVANI

8.1  Znaceni
Baret je opatfen textilni etiketou, ktera je vloZena pod lemovaci pasek na vnitini stran€

baretu 3-4cm od konce lemovéni. Textilni etiketa musi byt ¢itelna, minimalni velikost

pisma 2mm. Etiketa obsahuje nasledujici udaje:
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vyrobce VESTIMENTUM s.r.0.
velikost b i
mésic/ rok vyroby 1%&2?

) 100% bavina
materidlové sloZeni v plném znéni
symboly o3etiovani dle CSN EN ISO 3759 it A BES ©

8.2  Skliadani a baleni

vyrobky se bali jednotlivé do PE sacku

30 kusti bareti se bali do papirového, Sti-vrstvého kartonu

karton je opatien etiketou, na které je uvedeno: vyrobce, ndzev vyrobku, poCet kusti
v kartonu, velikost, mésic a rok vyroby

pokud karton neobsahuje pouze vyrobky jedné velikosti, bude zietelné oznacen
epicovy znak - 25x29, 20mm-splint se bali po 100 ks do sacku a uklada se do krabic
na sacku je oznaden vyrobce, mésic/rok vyroby. Na krabici bude oznaCen: vyrobee,

pocet kusi, velikost, mésic/rok vyroby.

8.3  Doprava

Doprava zboZi se provadi autem dodavatele do skladu odbgratele. Pti dopravé je tieba

zajistit takové podminky, aby nedo3lo ke znehodnoceni nebo ztraté zboZzi. Za obsah

zasilky odpovidé dodavatel.

8.4  Skladovini
Vyrobky se skladuji v suchych vétranych mistnostech s teplotou 0 — 25°C a relativni

vlhkosti 60% tak, aby byly chrénény pted povétrnostnimi vlivy a poskozenim. Vyrobky

se nesmi skladovat v blizkosti vyhiivacich téles a nesmi byt vystaveny G¢inkiim

sluneéniho zafeni. Skladovatelnost vyrobku je minimaln& 5 let v originalnim balenti pfi

zachovéni viech mechanicko-fyzikélnich vlastnosti a uZitnych vlastnosti materidlt.

KAPITOLA 9
POKYNY PRO EKOLOGICKOU LIKVIDACI

Likvidace vyrobku se provadi v souladu se zakonem ¢&. 185/2001 Sb., o odpadech a o zméné

nékterych dalgich zakont, ve znéni pozdgjsich predpisii a v souladu s pfisludnymi provadéeimi

predpisy v platném znéni.
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Piiloha ¢. 1

Technicky ndkres

QObr. 1 — Baret 92
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Dodavatel:
VESTIMENTUM s.r.0.
Dlouhé 705/16

110 00 Praha 1 — Staré Mésto

TECHNICKE PODMINKY

CEPICE UOUC (HP) LODICKA

TP (¢islo)
04-16

Cislo vydani:

MODRA Potet listit: 11
) Pocet piiloh: 1
Zpracovate] TP: SCHVALOVACI LIST
organizace odpovédny pracovnik podpis datum
(funkce, jméno)
VESTIMENTUM s.1.0. Jana Hrbatova
odborny obchodni referent
TP schvaluje za dodavatele:
organizace odpovédny pracovnik podpis - razitko datum
(funkce, jméno)
VESTIMENTUM s.r.o. Ing. Ladislav Blazek
jednatel
K TP se vyjadiuje:
organizace odpovédny pracovnik podpis - razitko datum
(funkce, jméno)
TP schvaluje za odbératele:
organizace odpovédny pracovnik podpis - razitko datum
(funkce, jméno)
Platnost TP ode dne schvaleni odbératelem.
Index Zména Datum Provedl | Index Zména Datum | Prove
dl
a d
b €
c f
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Piehled zmén v technickych podminkdch

Cislo
zmeény

Predmét zmény TP

Platnost

Listy
Cislo

Zménu provedl,
datum
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NAZVOSLOVI, POUZITE ZKRATKY A SOUVISEJICI DOKUMENTY

Nazvoslovi:

Dodavatel  osoba (fyzicka i pravnickd), kterd vyrdbi, dodava nebo jen navrhla produkt,
a v piipadech stanovenych nafizenim vlady téZ osoba, ktera sestavuje, bali,
zpracovava, nebo oznaduje produkt, za ktery odpovidd podle zdkona
&.22/1997 Sb., a ktery hodla uvést na trh pod svym jménem.

Jakost stupeti splnéni poZadavkii souborem inherentnich znaka.

Kontrola ovéfovani shody méfenim, pozorovanim, zkouSenim nebo srovndvéanim
vyznamnych charakteristik objektu.

Odbératel  organiza®ni celek rezortu Ministerstva vnitra, u kterého se bude produkt
pouzivat, nebo ktery je smlouvou urcen k prevzeti zboZi

Oprava fyzicky zasah provadény za ifelem obnovy poZadované funkce nebo vzhledu
produktu, ktery nevyhovuje pozadavkiim stanovenym v TP

Smlouva obchodné zavazkovy vztah ve smyslu platného pravniho piedpisu uzavieny mezi
kupujicim a prodavajicim.

Udrzovatelnost schopnost objektu v danych podminkéach pouzivani setrvat ve stavu nebo
se vratit do stavu, v némZ muiZe plnit poZadovanou funkei, jestliZe
se udrzba provadi v danych podminkach a pouZivaji se stanovené postupy
a prostiedky.

Zkouska stanoveni (hodnoty) jednoho nebo nékolika znaki podle urcitého postupu.

Zivotnost  schopnost vyrobku plnit poZadovanou funkei v danych podminkéch pouZivéni a

udrzby do dosaZeni mezniho stavu.

Pouzité zkratky:
CSN Ceska technické norma
TP Technické podminky

Souvisici dokumenty:

Nai¥izeni Evropského parlamentu a Rady (EU) & 1007/2011 o ndzvech textilnich vldken
a souvisejicim oznadovéani materidlového sloZeni textilnich vyrobki a o zrufeni smérnice Rady
73/44/EHS a smérnic Evropského parlamentu a Rady 96/73/ES a 2008/121/ES

Zakon &. 185/2001 Sb. Zakon o odpadech a 0 zméné nékterych dalSich zakoni.
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Z#kon €. 121/2000 Sh. Zikon o privu autorském, o pravech souvisejicich s pravem

autorskym a o zméné nékterych zikont (autorsky zikon)

CSN EN ISO 3758 (800005) Textilie - Symboly pro ofetfovéni

CSN 80 0020 (800020)
CSN 80 0025 (800025)
CSN 80 7000 (807000)
CSN 80 7002 (807002)
CSN 80 7003 (807003)
CSN 80 7005 (807005)
C:SN 80 3010 (803010)
CSN 80 7016 (807016)
CSN 80 7030 (807030)
CSN 80 0110 (800110)
CSN 80 7040 (807040)

CSN 80 2151

CSN EN 12127 (800849)

ISO 4915 (800111)

Nézvoslovi tkalcovskych vazeb a vazebnich technik
Nézvoslovi vad tkanin.
Lidské télo. Odévni nazvoslovi.

Obleceni a dopliiky obleceni. Terminologie.
Od&vni nézvoslovi. Csti a detaily odévi.
Odg&vni nazvoslovi. Technologie.
Textilie a textilni vyrobky — Znaceni.
Nézvoslovi vzhledovych konfekénich chyb.
Odévy. Spole¢na ustanoveni.
Svy a §iti. Nazvoslovi a oznatovén.
Oblegent a doplitky obledeni. Metodika m&feni rozmé&rit
hotovych vyrobkii.
Sici nité. Spole&n4 ustanoveni.

Textilie - Plo3né textilie - ZjiSCovan{ ploSné
hmotnosti pomoci malych vzorki.

Textilie. Druhy stehti. TF¥{déni a terminologie

CSN EN ISO 14184-1 (800291)  Textilie - Stanoveni formaldehydu - Cést 1: Volny a

. hydrolyzovatelny formaldehyd (metoda extrakce vodou)
CSN EN ISO 3071 (800066) Textilie. Zjidtovani hodnoty pH vodného vyluhu
CSN EN ISO 4045 (793878)

CSN EN ISO 17226-2 (793886)  Usn& — Chemické uréeni obsahu formaldehydu — Cést 2:

Usné& — Chemické zkousky — Stanoveni pH.

Metody pouzivajici kalorimetrickou analyzu
ZP ITC A-10-97 Stanoveni obsahu extrahovatelnych t€zkych kov
(v kyselém potu)
CSN EN ISO 11640 (793853) Usné - ZkouSeni stalobarevnosti - Stalobarevnost pii
stirani

CSN EN ISO 11641 (793860) Usné - Zkousky stalobarevnosti - Stdlobarevnost v potu
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1.1

1.2

1.3

1.4

KAPITOLA 1
VSEOBECNA CAST

Tyto TP jsou zévaznym technickym dokumentem, ktery vymezuje vlastnosti, tiplnost
a dalsi jakostni znaky produktu, jejich zachovani a ovlivnéni po celou dobu jeho
zivotniho cyklu. TP déle uréuji podminky pro vyrobu, kontrolu, zkouSeni, provoz,

tidrzbu, opravy, revize, baleni, skladovéni, dopravu, zna¢eni a likvidaci produktu.

Nedilnou soucasti téchto TP je ov&feny referenéni vzorek, ktery je uloZeny

u dodavatele a odbératele a plati do odvolani.

Zmény v provedeni nebo pouZitém materidlu, musi byt mezi vyrobcem a odbératelem

schvaleny a to pied zahdjenim vyroby.

Cepice HP lodi¢ka modré poZiva ochrany zékona ¢. 121/2000 Sb. o préavu autorském,
o pravech souvisejicich s pravem autorskym a o zméné né&kterych zdkonti (déle jen

iautorsky zdkon®).

KAPITOLA 2
URCENI PRODUKTU

Cepice je ve tvaru lodigky. Cepice je uréena k nosent ke stejnokroji HP.

KAPITOLA 3

TECHNICKY POPIS

Cepice ma tizké podlouhlé dynko, dva postranni dilky a jednoduchy tvarovany natylnik

lemovany kontrastnim vypustkem. Cepice je podsita podsivkou, mé koZené potitko nasité

do vnitiniho obvodu ¢epice.

Vrch Cepice

(dynko a postranni dilky) je ze zékladniho materidlu, je podlepen vyztuznou vlozkou
dynko je podloZeno podsivkou, viité do postrannich dilkii a po obvodu prosité€ v §ifi 2 mm

postranni dilky ze zakladniho materidlu a pod$ivky jsou seSity
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Natylnik

- jetvarovany ze dvou dild, seSity v zadni &asti hibetovym Svem s rozZehlenim Svu

- v horni &asti je nasity kontrastni prymek modré barvy Siroky 2 mm

- nétylnik je nasity na postranni dilky tak, Ze oba jeho konce jsou v piedni asti pieloZeny

pies sebe

Potni pasek
- je z piirodni usng, Siroké 25 mm
- v zadni &asti lodi¢ky preloZené pies sebe v délce 10 mm

- potitko je nagito dvakrat (v dolnim i hornim okraji) po obvodu lodi¢ky

KAPITOLA 4
TECHNICKA DATA

4.1  Zpracovani

PoZadavky na stithani, $iti, a zdlozky:

- v souladu s TP &islo 04-16 mimo uvedené rozdily v prehledu zmén na stran€ 2

- &ife §vové zaloZky vrchovych a podsivkovych dili je 9+1mm

- vrchové a podivkové dily jsou stiiZzeny delsi stranou po titku, dle referencniho
vzorku, dynko je stiizeno kosmo, kontrastni vypustek je stfizeny kosmo

- vrchové a podsivkové dily jsou sesity hibetovymi §vy, pouZity dvounitny vazany
steh t¥idy 301 (ISO 4915)

- $vové zalozky nétylniku a okraje kontrastniho vypustku jsou zagitény
obnitkovacim stehem 503 nebo 505 (ISO 4915)

- hustota stehtl pro sediti $vii musi byt volena tak, aby pii pouZiti vhodné Sici nité
byla zajisténa pevnost naméhanych $vi, stehy musi byt pravidelné s rovnomérnym
napé&tim vrchni a spodni nité

- u seSitf §vii ani pii ozdobném progiti nesmi dojit ke staZeni nebo zfaseni, vynechdni
stehu

- zatatek a konec strojového $iti uposit min. 10mm

- 74dny z dild neni nadstavovany ani nadsivany

- pocet stehli na 10mm je 5+/-1 steh na podsivkovém a vrchovém materidlu

- pocet stehlt na 10mm je 4+4/-1 steh na potnim pésku




- vyrobek je vyrabény méfenkovym zplisobem

- vyrobek je bez ruéniho Siti

4.2 Tabulka kontrolnich mér

Tab. 1 — Tabulka kontrolnich mér

VELIKOST 56 57 58
vnitini obvod A 57 58 | 59
délka lodicky B.|285| 29 | 29,5
Sitka horni rozevien¢ ¢asti C 6 6 6

*v8echny rozméry jsou uvedeny v cm £5%

KAPITOLA 5
POUZITE MATERIALY

Zékladni materidl:  keprova vazba
Materidlové sloZeni: 55% polyester/ 45% vina
Barva: tmavé modr4, dle referen¢niho vzorku
(tolerance barevného odstinuje stuperi 4 Sedé stupnice)

Plo$nd hmotnost: ~ 275g:m™2 +5% (CSN EN 12127)

Pod3ivka: keprova tkanina

Materidlové slozeni: 100% viskéza

Plo$nd hmotnost: ~ 60g:-m™2 (CSN EN 12127)

Barva: Sedomodra, dle referenéniho vzorku

(tolerance barevného odstinuje stupeii 4 $edé stupnice)

Potni pasek: piirodni usen

Barva: bézova

Splnéni parametrii dle kapitoly 5 dodavatel potvrzuje piedloZenim materidlového listu.
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KAPITOLA 6
POKYNY PRO SYSTEM KONTROL, ZKOUSENI A KONECNOU KONTROLU

Hotové vyrobky musi odpovidat poZadavkim platnych technickych norem, témto technickym
podminkdm a referendnimu vzorku. Jakost se zkoudi podle piislusnych norem uvedenych
v TP. Zaruéni doba na vyrobky je 2 roky od predani kone¢nému uZivateli. V piipad€ zjisténi
zdvad a uplaméni reklamace vidi vyrobci se bude postupovat vsouladu s Obchodnim
zakonikem a kupni smlouvou. Mistem reklamaénich oprav je sidlo zhotovitele zakazky.
Polozky UOUC
U poloZek vyrabénych méfenkovym zplisobem v malych poétech je provadéna 100% kontrola
kvality vstupnich materidlu a 100% finalni kontrola shody vyrobku s pozadavky TP.
- Hygienick4 a zdravotni nezavadnost materialtl piichazejicich do styku s pokoZkou.
- Hotové vyrobky musi souhlasit ve viech detailech se schvalenym referenénim
vzorkem a pozadavky TP. Zkousi se po strance jakosti materidlu dle pfisluSné CSN,
pevnosti §vii, podtu stehd, rozméra, celkového provedeni a vzhledu.
- Pouzité nit€ musi zabezpeéit kvalitni spojeni vSech Sitych ¢asti a jeho pevnost
po celou poZadovanou dobu Zivotnosti.
- Potet stehit se mé&ii kovovym méfidlem na volné€ poloZeném vyrobku. Vsechny
rozméry musi souhlasit s tabulkami mér hotovych vyrobkii.
- Celkovy vzhled a provedeni musi byt bezvadné, §vy zadistény bez zbyte¢nych konci
niti apod. a to jak z lice, tak i z rubu vyrobku.
- Fyzikalni a mechanické vlastnosti musi byt zachovany po celou dobu Zivotnosti.
- Musi byt zajiSténa stalobarevnost a odolnost povrchové Gpravy.
- Prodavajici je povinen dodat kupujicimu zboZi vyrobené podle schvalenych TP

a ve shodg se schvélenym referenénim vzorkem na SLZ Svojsice.

KAPITOLA 7
POKYNY PRO UDRZBU A OPRAVY
Pokyny pro udrzbu jsou uvedeny v kapitole ¢. 8. Vady zboZi, kter¢ se projevi b€hem zéaruéni
doby, se fedi v souladu s Kupni smlouvou. Vyrobek se neopravuje, v zdrucni dob& vyrobce

provadi drobné opravy.
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8.1

8.2

8.3

8.4

KAPITOLA 8
POKYNY PRO ZNACENI, BALEN{, DOPRAVU A SKLADOVANI

Znaceni

Cepice je opatiena textilni etiketou, kterd je umisténa pod potnim péskem uvnitf

epice a obsahuje nésledujici tidaje:

-

vyrobce

velikost

mésic/ rok vyroby
materidlové sloZeni v plném znéni
symboly oSetfovani dle CSN EN ISO 3758
VESTIMENTUM s.r.0.

Vel, xx

55% polyester/ 45% vina
Podsivka:
100% viskoza
Datum vyroby mm/rrrr

= A BEE

Sklidani a baleni

vyrobky se bali jednotlivé do PE satku

30 kust &epic se bali do papirového, 5ti-vrstvého kartonu

karton je opatien etiketou, na které je uvedeno: vyrobee, ndzev vyrobku, pocet kusii
v kartonu, velikost, m&sic a rok vyroby

pokud karton neobsahuje pouze vyrobky jedné velikosti, bude zfeteln¢ oznacen

Doprava

Doprava zboZi se provadi autem dodavatele do skladu odbératele. Pii dopravé je tieba

zajistit takové podminky, aby nedoslo ke znehodnoceni nebo ztraté zboZzi. Za obsah

zasilky odpovida dodavatel.

Skladovéini
Vyrobky se skladuji v suchych vétranych mistnostech s teplotou 0 - 25°C a relativni

vlhkosti 60% tak, aby byly chranény pied povétrnostnimi vlivy a poskozenim. Vyrobky
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se nesmi skladovat v blizkosti vyhfivacich téles a nesmi byt vystaveny Gcinkiim
slune&niho zafeni. Skladovatelnost vyrobku je minimalné 5 let v originalnim balent pti

zachovéni vech mechanicko-fyzikalnich vlastnosti a uzitnych vlastnosti materialii.

KAPITOLA 9
POKYNY PRO EKOLOGICKOU LIKVIDACI

Likvidace vyrobku se provadi v souladu se zdkonem ¢. 185/2001 Sb., o odpadech a 0 zméné

nékterych dal8ich zdkont, ve znéni pozdgjsich piedpist a v souladu s pfislu$nymi provadécimi

piedpisy v platném znéni.

Piiloha ¢. 1

Technicky nakres

Obr. 1 — Cepice UOUC (HP) loditka modra
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Dodavatel:
VESTIMENTUM s.r.o.

Dlouha 705/16
110 00 Praha 1 — Staré Mésto

TECHNICKE PODMINKY

CEPICE UOUC (HP) SE STITKEM

TP (&islo)
05-16

Cislo vydéani:

Podet listd: 11

SCHVALOVACI LIST Poget piloh: 1
Zpracovatel TP:
organizace odpovédny pracovnik podpis datum
(funkce, jméno)
VESTIMENTUM s.r.0. Jana Hrbatova
odborny obchodni referent
TP schvaluje za dodavatele:
organizace odpovédny pracovnik podpis - razitko datum
(funkce, jméno)
VESTIMENTUM s.r.o. Ing. Ladislav BlaZek
jednatel
K TP se vyjadiuje:
organizace odpovédny pracovnik podpis - razitko datum
(funkce, jméno)
TP schvaluje za odbératele:
organizace odpovédny pracovnik podpis - razitko datum
(funkce, jméno)
Platnost TP ode dne schvileni odbe&ratelem.
Index Zména Datum Provedl | Index Zména Datum | Prove
dl
a d
b e
c f
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Pichled zmén v technickych podminkich

Cislo
zmény

Pifedmeét zmeény TP

Platnost

Listy
¢islo

Zménu provedl,
datum
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NAZVOSLOVI, POUZITE ZKRATKY A SOUVISEJICI DOKUMENTY

Nazvoslovi:

Dodavatel  osoba (fyzicka i pravnicka), kterd vyrabi, doddva nebo jen navrhla produkt,
a v piipadech stanovenych nafizenim vlady téZ osoba, kterd sestavuje, bali,
zpracovava, nebo oznafuje produkt, za ktery odpovida podle zdkona
¢. 22/1997 Sb., a ktery hodla uvést na trh pod svym jménem.

Jakost stupefi splnéni poZadavki souborem inherentnich znaki.

Kontrola ovéfovani shody méfenim, pozorovéanim, zkouSenim nebo srovnavanim
vyznamnych charakteristik objektu.

Odbératel  organizaéni celek rezortu Ministerstva vnitra, u kterého se bude produkt
pouzivat, nebo ktery je smlouvou urCen k prevzeti zbozi

Oprava fyzicky zéasah provddény za ucelem obnovy poZadované funkce nebo vzhledu
produktu, ktery nevyhovuje poZadavktim stanovenym v TP

Smlouva obchodné zdvazkovy vztah ve smyslu platného pravniho predpisu uzavieny mezi
kupujicim a prodavajicim.

Udrzovatelnost schopnost objektu v danych podminkach pouZivéani setrvat ve stavu nebo
se vratit do stava, v némz miZe plnit poZadovanou funkei, jestlize
se udrzba provadi v danych podminkdch a pouZivaji se stanovené postupy
a prostiedky.

Zkouska stanoveni (hodnoty) jednoho nebo nékolika znakii podle ur¢itého postupu.

Zivotnost schopnost vyrobku plnit poZadovanou funkei v danych podminkach pouZivani a

udrzby do dosaZeni mezniho stavu.

Pouzité zkratky:
CSN Ceska technickd norma
TP Technické podminky

Souvisici dokumenty:
Nafizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) ¢. 1007/2011 o ndzvech textilnich vldken
a souvisejicim oznadovani materidlového sloZeni textilnich vyrobkii a o zruSeni smérnice Rady

73/44/EHS a smé&rnic Evropského parlamentu a Rady 96/73/ES a 2008/121/ES
39
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Zakon &. 185/2001 Sb. Zakon o odpadech a o zméné nékterych dalich zikonii.

Zékon & 121/2000 Sb. Zakon o priavu autorském, o priavech souvisejicich s priavem

autorskym a o zméné nékterych zdkoni (autorsky zdkon)

CSN EN ISO 3758 (800005)

CSN 80 0020 (800020)
CSN 80 0025 (800025)
CSN 80 7000 (807000)
CSN 80 7002 (807002)
CSN 80 7003 (807003)
CSN 80 7005 (807005)
CSN 80 3010 (803010)
CSN 80 7016 (807016)
CSN 80 7030 (807030)
CSN 80 0110 (800110)
CSN 80 7040 (807040)

CSN 80 2151

CSN EN 12127 (800849)

ISO 4915 (800111)

CSN EN ISO 14184-1 (800291)

CSN EN ISO 3071 (800066)
CSN EN ISO 4045 (793878)
CSN EN ISO 17226-2 (793886)

ZP ITC A-10-97

CSN EN ISO 11640 (793853)

CSN EN ISO 11641 (793860)

Textilie - Symboly pro oSetiovani
Nézvoslovi tkalcovskych vazeb a vazebnich technik
Nazvoslovi vad tkanin.
Lidské télo. Odévni ndzvoslovi.

Oblegeni a dopliiky obleeni. Terminologie.
Odé&vni nazvoslovi. Casti a detaily od&v.
Odé&vni nazvoslovi. Technologie.
Textilie a textilni vyrobky — Znaceni.
Nazvoslovi vzhledovych konfekénich chyb.
Odévy. Spolecna ustanoveni.
Svy a iti. Nazvoslovi a oznadovéni.
Oblegeni a dopliiky oblegeni. Metodika méfeni rozméri
hotovych vyrobk.
Sici nit&. Spoleéné ustanovent.

Textilie - Plo¥né textilie - Zjistovani ploSné
hmotnosti pomoci malych vzorka.
Textilie. Druhy stehti. Tfidéni a terminologie
Textilie - Stanoveni formaldehydu - Cast 1: Volny a
hydrolyzovatelny formaldehyd (metoda extrakce vodou)
Textilie. Zjidtovani hodnoty pH vodného vyluhu
Usné — Chemické zkousky — Stanoveni pH.
Usn& — Chemické ureni obsahu formaldehydu — Cast 2:
Metody pouZivajici kalorimetrickou analyzu

Stanoveni obsahu extrahovatelnych téZkych kovii
(v kyselém potu)
Usné - Zkoudeni stalobarevnosti - Stdlobarevnost pri
stirani

Usné - Zkousky stdlobarevnosti - Stalobarevnost v potu
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KAPITOLA 1
VSEOBECNA CAST

1.1  Tyto TP jsou zavaznym technickym dokumentem, ktery vymezuje vlastnosti, tiplnost
a dal3i jakostni znaky produktu, jejich zachovéni a ovlivnéni po celou dobu jeho
Zivotniho cyklu. TP dale uréuji podminky pro vyrobu, kontrolu, zkouSeni, provoz,

udrbu, opravy, revize, baleni, skladovéni, dopravu, znadeni a likvidaci produkti.

1.2  Nedilnou soudasti téchto TP je ovéieny referenéni vzorek, ktery je uloZeny

u dodavatele a odbératele a plati do odvoléni.

1.3 Zmény v provedeni nebo pouzitém materidlu, musi byt mezi vyrobcem a odbératelem

schvileny a to pfed zahdjenim vyroby.

1.4  Cepice HP se Stitkem poziva ochrany zdkona €. 121/2000 Sb. o prévu autorském,
o pravech souvisejicich s pravem autorskym a o zméné nékterych zdkont (dale jen

»autorsky zakon®).

KAPITOLA 2
URCENi PRODUKTU

2.1  Cepice je klasického tvaru s pevnym $titkem a podbradnikem. Cepice je urdena

k noSeni ke stejnokroji HP.

KAPITOLA 3

TECHNICKY POPIS

Cepice se skladd zdynka, dvou postrannich dilkdi, na kterych jsou umistény dva péry
vzdudnikii, boéniho pasku, $titku, potitka a podbradniku. Podbradnik je pfipevnén dvéma
zapichovacimi FOS knofliky o primé&ru 15 mm na okolku. Podbradnik je umistén symetricky

na sted §titku, tésn& nad Svem $titku a okolku, délka podbradniku je 30cm. Na €epicina bo¢nim
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pasku je pouZita ozdobna stuha modro-stiibrmé barvy. V piedni stfedové &asti je umisténa

vzpruha pro oporu &epice, skiz kterou prochézi stiedem kovovy vzdusnik. Po obvodu Eepice,

v jeji vrchni &asti, je uvniti vloZena kovové planZeta potazend p&novou hadici, ktera zajistuje

kulaty tvar. Na vnitini okraj Cepice je nasit potni pasek z piirodni usné.

4.1  Zpracovani

KAPITOLA 4
TECHNICKA DATA

Pozadavky na stiihani, Siti, a zalozky:

- v souladu s TP &islo 05-16 mimo uvedené rozdily v prehledu zmén na stran¢ 2

- dynko z vrchového i pod§ivkového materialu a ostatni vrchové i podsivkové dily

se stithaji po osnove

- hustota stehii pro seSiti v musi byt volena tak, aby pii pouZiti vhodné Sici nité

byla zaji§t&na pevnost namahanych §vi, stehy musi byt pravidelné s rovnomémym

napétim vrchni a spodnf nité

- u sediti $vii ani pii ozdobném prositi nesmi dojit ke staZeni nebo zi'asent, vynechani

stehu

- zalatek a konec strojového $iti uposit min. 10mm

- postranni dilky a dynko se se$ivaji hibetovymi Svy

- podet steht na 10mm je 5+/-1 steh na podsivkovém a vrchovém materiélu

- podet stehti na 10mm je 4+/-1 steh na potnim pasku

- rudni Siti trojndsobné upoSit

- vyrobek je vyrabény méfenkovym zptisobem

4.2 Tabulka kontrolnich mér

VELIKOST

50

51

52

53

54

55

56 | 57

58

59

60

61

62

63

délka dynka
stredem

27,6

27,8

28

28,2

28,4

28,6

28,81 29

292

29,4

29,6

29,8

30

30,2

Sitka dynka
stredem

24,8

Vi

25,2

254

25,6

25,8

26 |26,2

26,4

26,6

26,8

27

27,2

274

vyska bo¢niho
péasku

4,2

vyska dilku vptedu

6,6

Sitka dilku vzadu

mo| 0| w

5,8
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délka Stitku vpredu | F 5,8

*ySechny rozméry jsou uvedeny v cm, tolerance 5%

KAPITOLA 5
POUZITE MATERIALY

Z4&kladni materidl:  keprova vazba

Materialové slozeni: 55% polyester/ 45% vina

Plo3nd hmotnost:  275g:-m™2 +5% (CSN EN 12127)
Barva: tmavé modra, dle referenéniho vzorku

(tolerance barevného odstinuje stuperi 4 Sedé stupnice)

Podsivka: osnovni pletenina

Maieriélové slozeni: 100% polyamid

Plo$nd hmotnost:  80g-m™ +5% (CSN EN 12127)
Barva: Seda, dle referenéniho vzorka

(tolerance barevného odstinuje stuperi 4 Sed€ stupnice)

Potni pasek: Piirodni usen

Barva: bézova
Splnéni parametri dle kapitoly S dodavatel potvrzuje pfedloZzenim materidlové¢ho listu.

KAPITOLA 6
POKYNY PRO SYSTEM KONTROL, ZKOUSENI A KONECNOU KONTROLU

Hotové vyrobky musi odpovidat poZadavkim platnych technickych norem, t€émto technickym
podminkdm a referenénimu vzorku. Jakost se zkousi podle piislusnych norem uvedenych
v TP. Zaruéni doba na vyrobky je 2 roky od predéni kone¢nému uZivateli. V pifpad€ zjisténi
zdvad a uplatnéni reklamace vigi vyrobci se bude postupovat v souladu s Obchodnim

zdkonikem a kupni smlouvou. Mistem reklamacnich oprav je sidlo zhotovitele zakazky.

Polozky UOUC
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U poloZek vyrdb&nych m&fenkovym zpiisobem v malych potech je provadéna 100% kontrola
kvality vstupnich materidlu a 100% finlni kontrola shody vyrobku s poZadavky TP.
- Hygienicka a zdravotni nezavadnost materialt pfichazejicich do styku s pokoZkou.
- Hotové vyrobky musi souhlasit ve viech detailech se schvalenym referencnim
vzorkem a poZadavky TP. Zkousf se po strance jakosti materidlu dle prisluiné CSN,
pevnosti §vii, podtu stehii, rozméri, celkového provedeni a vzhledu.
- Pouzité nit& musi zabezpedit kvalitni spojeni vSech Sitych €4sti a jeho pevnost po
celou poZadovanou dobu Zivotnosti.
- Pocet stehii se mé&f kovovym méiidlem na voln& poloZeném vyrobku. VSechny
rozméry musi souhlasit s tabulkami mér hotovych vyrobki.
- Celkovy vzhled a provedeni musi byt bezvadné, vy zadistény bez zbyteénych konci
niti apod. a to jak z lice, tak i z rubu vyrobku.
- Fyzikélni a mechanické vlastnosti musf byt zachovany po celou dobu Zivotnosti.
- Musi byt zaji$téna stalobarevnost a odolnost povrchové tpravy.
- Prodavajici je povinen dodat kupujicimu zboZi vyrobené podle schvalenych TP a ve

shodé se schvalenym referenénim vzorkem na SLZ SvojSice.

KAPITOLA 7
POKYNY PRO UDRZBU A OPRAVY
Pokyny pro tidrzbu jsou uvedeny v kapitole €. 8. Vady zboZi, které se projevi béhem zarucni
doby, se fedi v souladu s Kupni smlouvou. Vyrobek se neopravuje, v zarucni dobg vyrobce

provadi drobné opravy.

KAPITOLA 8
POKYNY PRO ZNACEN{, BALEN{, DOPRAVU A SKLADOVANI

8.1 Zmaceni

Cepice je opatfena textilni etiketou, ktera je umisténa pod 55% polyester 45% vina
L, B S . b O e podsivka:
potnim péskem uvniti Eepice a obsahuje néasledujici udaje: 100 % polyamid

- materidlové sloZeni v plném znéni
- symboly ofetfovani dle CSN EN ISO 3758 = A e

Na podsivkovém dné je Eepice oznadena nesmazatelnym razitkem s ndsledujicimi

udaji:
- vyrobce
44




mésic/ rok vyroby

velikost Cepice

8.2  Skliadani a baleni

vyrobky se balf jednotlivé do PE sacku

15 kusti &epic se bali do papirového, Sti-vrstvého kartonu

karton je opatien etiketou, na kter¢ je uvedeno: vyrobce, nazev vyrobku, pocet kusi
v i(aﬂonu, velikost, mésic a rok vyroby

pokud karton neobsahuje pouze vyrobky jedné velikosti, bude zfeteln€ oznaCen

8.3  Doprava

Doprava zboZi se provadi autem dodavatele do skladu odbératele. Pfi dopravé je tieba

zajistit takové podminky, aby nedoslo ke znehodnoceni nebo ztraté zboZi. Za obsah

zasilky odpovida dodavatel.

8.4 Skladovani

Vyrobky se skladuji v suchych vétranych mistnostech s teplotou 0 — 25°C a relativni

vlhkosti 60% tak, aby byly chranény pred povétrnostnimi vlivy a poskozenim. Vyrobky

se nesmi skladovat v blizkosti vyhfivacich téles a nesmi byt vystaveny €inkim

sluneéniho zafeni. Skladovatelnost vyrobku je minimélng 5 let v origindlnim baleni pfi

zachovani viech mechanicko-fyzikélnich vlastnosti a uZitnych vlastnosti materiala.

KAPITOLA 9
POKYNY PRO EKOLOGICKOU LIKVIDACI

Likvidace vyrobku se provadi v souladu se zakonem ¢. 185/2001 Sb., o odpadech a 0 zméné

nékterych daliich zakon, ve znéni pozdg&jsich predpist a v souladu s piislusnymi provadécimi

piedpisy v platném znéni.




Priloha ¢. 1

Technicky nakres
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Obr. 1 — Cepice UOUC (HP) se stitkem




Dodavatel:
VESTIMENTUM s.r.o.

Dlouha 705/16
110 00 Praha 1 — Staré Mésto

TECHNICKE PODMINKY

KLOBOUCEK UOUC (HP) STRIBR.

TP (&islo)
06-16

Cislo vydani:

SNURA - MERENKA Podet listd: 9
Pocet piiloh: 1
Zpracgva[el TP: SCHVALOVACI LIST
organizace odpovédny pracovnik podpis datum
(funkce, jméno)
VESTIMENTUM s.r.0. Jana Hrbatova
odborny obchodni referent
TP schvaluje za dodavatele:
organizace odpovédny pracovnik podpis - razitko datum
(funkce, jméno)
VESTIMENTUM s.r.0. Ing. Ladislav Blazek
jednatel
K TP se vyjadiuje:
organizace odpovédny pracovnik podpis - razitko datum
(funkce, jméno)
TP schvaluje za odbératele:
organizace odpovédny pracovnik podpis - razitko datum
(funkce, jméno)
Platnost TP ode dne schvéleni odbératelem.
Index Zmeéna Datum Provedl | Index Zména Datum | Prove
dl
a d
b e
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NAZVOSLOVI, POUZITE ZKRATKY A SOUVISEJICI DOKUMENTY

Nizvoslovi:

Dodavatel  osoba (fyzickd i pravnicka), kterd vyrabi, doddva nebo jen navrhla produkt,
a v piipadech stanovenych nafizenim vlady téZ osoba, kterd sestavuje, bali,
zpracovava, nebo oznatuje produkt, za ktery odpovidd podle zakona
&. 22/1997 Sb., a ktery hodla uvést na trh pod svym jménem.

Jakost stupeii spInéni poZadavki souborem inherentnich znakd.

Kontrola ovéfovani shody méfenim, pozorovénim, zkouSenim nebo srovndvéanim
vyznamnych charakteristik objektu.

Odbératel  organizaéni celek rezortu Ministerstva vnitra, u kterého se bude produkt
pouZivat, nebo ktery je smlouvou uréen k pievzeti zboZi

Oprava fyzicky zésah provadény za Gelem obnovy poZadované funkce nebo vzhledu
produktu, ktery nevyhovuje poZadavkim stanovenym v TP

Smlouva obchodné zavazkovy vztah ve smyslu platného pravniho predpisu uzavieny mezi
kupujicim a prodéavajicim.

Udrzovatelnost schopnost objektu v danych podminkéch pouZivani setrvat ve stava nebo
se vratit do stavu, v némz miZe plnit poZzadovanou funkci, jestliZe
se udrzba provadi v danych podminkdch a pouZivaji se stanovené postupy
a prostiedky.

Zkouska stanoveni (hodnoty) jednoho nebo nékolika znakt podle ur¢itého postupu.

Zivotnost  schopnost vyrobku plnit poZadovanou funkei v danych podminkéch pouZivéani a

lidrzby do dosaZeni mezniho stavu.

Pouzité zkratky:
CSN Ceska technicka norma

TF Technické podminky

Souvisici dokumenty:

Nafizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) & 1007/2011 o nézvech textilnich vliken
a souvisejicim oznadovani materidlového sloZeni textilnich vyrobki a o zruSeni smémice Rady
73/44/EHS a smémic Evropského parlamentu a Rady 96/73/ES a 2008/121/ES

Z4kon &. 185/2001 Sh. Zikon o odpadech a 0 zméné nékterych dalSich zdkonii.
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Zdkon & 121/2000 Sb. Zikon o priavu autorském, o pravech souvisejicich s pravem

autorskym a o zméné nékterych zakoni (autorsky zikon)

CSN EN ISO 3758 (800005)

CSN 80 0020 (800020)
CSN 80 0025 (800025)
CSN 80 7000 (807000)
CSN 80 7002 (807002)
CSN 80 7003 (807003)
CSN 80 7005 (807005)
CSN 80 3010 (803010)
CSN 80 7016 (807016)
CSN 80 7030 (807030)
CSN 80 0110 (800110)
CSN 80 7040 (807040)

CSN 80 2151

CSN EN ISO 14184-1 (800291)

CSN EN ISO 3071 (800066)

Textilie - Symboly pro odetfovani
Nizvoslovi tkalcovskych vazeb a vazebnich technik
Nazvoslovi vad tkanin.
Lidské t€lo. Odévni nazvoslovi.

Obleceni a dopliiky oble¢eni. Terminologie.
Od&vni nazvoslovi. Casti a detaily odévii.
Odévni ndzvoslovi. Technologie.
Textilie a textilni vyrobky — Zna&eni.
Nézvoslovi vzhledovych konfekénich chyb.
Odévy. Spole¢nd ustanoveni.
Svy a $iti. Nézvoslovi a oznadovan.
Oblegeni a dopliiky obleceni. Metodika méfeni rozméri
hotovych vyrobkd.
Sici nité. Spoletnd ustanoven.
Textilie - Stanoveni formaldehydu - Cast 1: Volny a
hydrolyzovatelny formaldehyd (metoda extrakce vodou)
Textilie. Zji¥tovani hodnoty pH vodného vyluhu

KAPITOLA 1

VSEOBECNA CAST

1.1 Tyto TP jsou zédvaznym technickym dokumentem, ktery vymezuje vlastnosti, tiplnost

a daldi jakostni znaky produktu, jejich zachovani a ovlivnéni po celou dobu jeho

Zivotniho cyklu. TP dale ur¢uji podminky pro vyrobu, kontrolu, zkouSeni, provoz,

udrZbu, opravy, revize, baleni, skladovani, dopravu, znaceni a likvidaci produktu.

1.2 Nedilnou soucasti téchto TP je ovéfeny referencni vzorek, ktery je uloZeny

u dodavatele a odbératele a plati do odvolani.

1.3 Zmény v provedeni nebo pouZitém materidlu, musi byt mezi vyrobcem a odbératelem

schvaleny a to pfed zahajenim vyroby.




1.4  Kloboutek HP stiibfita $fitira poZivd ochrany zékona & 121/2000 Sb. o pravu
autorském, o pravech souvisejicich s prévem autorskym a o zméné nékterych zakont

(dale jen ,autorsky zakon®).

KAPITOLA 2
URCENI PRODUKTU

2.1  Kloboudek je vyroben ze 100% krali¢i srsti. Klobougek je uréen k noeni

se stejnokrojem HP.

KAPITOLA 3

TECHNICKY POPIS

Klobougek je vyroben ze 100% kraliéi srsti. Povrchové tprava klobougku je hladka. Vnitiek
kloboutku je opatien streovym potnim paskem v barvé odpovidajici odstinu vrchového
materidlu. Okraj krempy kloboucku je lemovany rypsovou stuhou $ife 16mm v barve
zékladniho materidlu, $ife hotového lemu je 8mm. Kloboudek je zdoben stifbfitou Siitirou, ktera
je ve 3 fad4ch obtogena kolem kloboutku a v piedni ¢asti ukon€ena piekfiZenym uzlem na

jehoZ koneich jsou dva modré Zaludy.

KAPITOLA 4
TECHNICKA DATA

4.1  Zpracovani
Pozadavky na stiihani, $iti, a zaloZky:

v souladu s TP &islo 06-16 mimo uvedené rozdily v pfehledu zmén na stran¢ 2

- zatitek a konec $iti musi byt ¥adné zajistén proti pardni zpétnym upositim nejméné
1 em dlouhym
- - &iti nebo ozdobné progiti nesmi zplisobovat staZeni nebo vrasnéni

- pocet stehit na 10mm je 5+/-1 strojového Siti

4.2 Tabulka kontrolnich mér

Klobouéek se zhotovuje méfenkovym zplisobem.
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KAPITOLA 5
POUZITE MATERIALY

Zékladni materidl: ~ klobouc¢nicka plst
Materidlové sloZeni: 100% kralici srst
Barva: modro¢ernd, dle referenéniho vzorku

(tolerance barevného odstinuje stupeti 4 Sedé stupnice)

Stre€ova potni paska: rypsova stuha
Materidlové sloZeni: bavlna/ polyamid
Barva: modroéernd, dle referenéniho vzorku

(tolerance barevného odstinuje stupeii 4 Sedé stupnice)
Splnéni parametri dle kapitoly 5 dodavatel potvrzuje pfedloZenim materidlového listu.

KAPITOLA 6
POKYNY PRO SYSTEM KONTROL, ZKOUSENI A KONECNOU KONTROLU

Hotové vyrobky musi odpovidat poZadavkim platnych technickych norem, témto technickym
podminkdm a referenénimu vzorku. Jakost se zkousi podle piisluSnych norem uvedenych
v TP. Zaruéni doba na vyrobky je 2 roky od predani koneénému uZivateli. V piipadé zjiSténi
zdvad a uplatnéni reklamace vidi vyrobci se bude postupovat vsouladu s Obchodnim

zékonikem a kupni smlouvou. Mistem reklamaénich oprav je sidlo zhotovitele zakazky.

Polozky UOUC
U poloZek vyrabénych méfenkovym zpiisobem v malych poctech je provddéna 100% kontrola

kvality vstupnich materialu a 100% finélni kontrola shody vyrobku s pozadavky TP.

KAPITOLA 7
POKYNY PRO UDRZBU A OPRAVY
Pokyny pro udrZzbu jsou uvedeny v kapitole ¢. 8. Vady zbozi, které se projevi b&hem zéruéni
doby, se fesi v souladu s Kupni smlouvou. Vyrobek se neopravuje, v zaruéni dob& vyrobce

provadi drobné opravy.

53




KAPITOLA 8
POKYNY PRO ZNACENI, BALENI, DOPRAVU A SKLADOVANI

8.1 Znadeni

Kloboucek je opatfen textilni etiketou, ktera obsahuje nésledujici tidaje:

- vyrobce
VESTIMENTUM s.r.o.
- meésic a rok vyroby b e
i mmfrrrr
- velikost

100% krali¢i srst

X B=R®

- materidlové sloZeni v pIném znéni
- symboly oSetiovani dle CSN EN ISO 3758

8.2  Skliadani a baleni
Vyrobky se bali jednotlivé do PE sa¢ku

83  Doprava
Doprava zboZi se provadi autem dodavatele do skladu odbératele. Pfi dopraveé je tieba

zajistit takové podminky, aby nedos$lo ke znehodnoceni nebo ztrété zboZi. Za obsah

zasilky odpovida dodavatel.

8.4  Skladovani
Vyrobky se skladuji v suchych vétranych mistnostech s teplotou 0 — 25°C a relativni
vlhkosti 60% tak, aby byly chranény pied povétrnostnimi vlivy a poskozenim. Vyrobky
se nesmi skladovat v blizkosti vyhfivacich téles a nesmi byt vystaveny Géinkiim
slune¢niho zafeni. Skladovatelnost vyrobku je miniméln& S let v origindlnim baleni pfi

zachovéani viech mechanicko-fyzikalnich vlastnosti a uzitnych vlastnosti material.

KAPITOLA 9
POKYNY PRO EKOLOGICKOU LIKVIDACI

Likvidace vyrobku se provéadi v souladu se zdkonem ¢. 185/2001 Sb., o odpadech a 0 zméné
n€kterych dalsich zékont, ve znéni pozdéjSich pfedpisti a v souladu s pifsluinymi provadécimi
piedpisy v platném znéni.

Piiloha é. 1
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Technicky nakres

Obr. 1 — Kloboutek UOUC (HP) stiibiita 3fitira
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Dodavatel: TP (gislo)
VESTIMENTUM s.r.0. 02S-16
Dlouha 705/16 TECHNICKE PODMINKY Cislo vydéni:
110 00 Praha 1 — Staré Mésto
CEPICE LODICKA
) Pocet lista: 15
SCHVALOVACI LIST Poéet piiloh: 1
Zpracovatel TP:
organizace odpovédny pracovnik podpis datum
(funkce, jméno)
VESTIMENTUM s.r.0. Jana Hrbatova
odborny obchodni referent
TP schvaluje za dodavatele:
organizace odpovédny pracovnik podpis - razitko |  datum
(funkce, jméno)
VESTIMENTUM s.r.o. Ing. Ladislav BlaZek
jednatel
K TP se vyjadiuje:
organizace odpovédny pracovnik podpis - razitko datum
(funkce, jméno)
TP schvaluje za odbératele:
organizace odpovédny pracovnik podpis - razitko datum
(funkce, jméno)

Plainost TP ode dne schvéleni odbératelem.

Index Zména Datum Provedl Index Zména Datum | Prove
dl
a d
b ¢
c f
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Piehled zmén v technickych podminkich

Cislo
zmény

Predmét zmény TP
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NAZVOSLOVI, POUZITE ZKRATKY A SOUVISEJICI DOKUMENTY

Nézvoslovi:

Dodavatel  osoba (fyzické i pravnické), kterd vyrabi, dod4va nebo jen navrhla produkt,
a v piipadech stanovenych nafizenim vlady téZ osoba, ktera sestavuje, bali,
zpracovdvd, nebo oznaluje produkt, za ktery odpovida podle zikona
&. 22/1997 Sb., a ktery hodla uvést na trh pod svym jménem.

Jakost stupeii splnéni poZadavkl souborem inherentnich znakd.

Kontrola ovéfovani shody méfenim, pozorovanim, zkouSenim nebo srovndvanim
vyznamnych charakteristik objektu.

Odbératel  organizaini celek rezortu Ministerstva vnitra, u kterého se bude produkt
pouzivat, nebo ktery je smlouvou ur€en k pievzeti zbozi

Oprava fyzicky zdsah provadény za Giéelem obnovy poZadované funkce nebo vzhledu
produktu, ktery nevyhovuje poZadavkiim stanovenym v TP

Smlouva obchodng zdvazkovy vztah ve smyslu platného préavniho piedpisu uzavieny mezi
kupujicim a prodavajicim.

Udrzovatelnost schopnost objektu v danych podminkach pouzivani setrvat ve stavu nebo
se vratit do stavu, v némZ muiZe plnit poZadovanou funkei, jestlize
se udrzba provadi v danych podminkdch a pouZivaji se stanovené postupy
a prostiedky.

Zkouska stanoveni (hodnoty) jednoho nebo nékolika znakt podle ur¢itého postupu.

Zivotnost  schopnost vyrobku plnit pozadovanou funkei v danych podminkéch pouZivéani a

udrzby do dosazeni mezniho stavu.

Pouzité zkratky:
CSN Cesk4 technick4 norma
TP Technické podminky

Souvisiei dokumenty:
Nafizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) € 1007/2011 o nazvech textilnich vldken
a souvisejicim oznadovéni materidlového sloZeni textilnich vyrobki a o zruSeni smérnice Rady

73/44/EHS a smérnic Evropského parlamentu a Rady 96/73/ES a 2008/121/ES
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Zakon &. 185/2001 Sb. Zikon o odpadech a o zméné nékterych dalSich zakonii.

CSN EN ISO 105-A01 (800120)

CSN EN 20105-A02 (800119)

CSN EN 20105-A03 (800121)

CSN EN ISO 3758 (800005)

C'SN 80 0020 (800020)
CSN 80 0025 (800025)
CSN 80 7000 (807000)
CSN 80 7002 (807002)
CSN 80 7003 (807003)
CSN 80 7005 (807005)
CSN 80 3010 (803010)
CSN 80 7016 (807016)
CSN 80 7030 (807030)
CSN 80 0110 (800110)
CSN 80 7040 (807040)

CSN 80 2151

CSN EN 12127 (800849)

CSN EN ISO 13935-1 (800841)

ISO 4915 (800111)

CSN EN ISO 105-X12 (800139)
CSN EN ISO 105-E02 (800144)
CSN EN ISO 14184-1 (800291)

CSN EN ISO 3071 (800066)

Textilie - Zkousky stélobarevnosti. Cast A01: Vieobecné
principy zkouseni.
Textilie. Zkousky stalobarevnosti. Cast A02: Seda
stupnice pro hodnoceni zmény odstinu (ISO 105-
A02:1993).
Textilie. Zkousky stalobarevnosti. Cast A03: Seda
stupnice pro hodnoceni zapousténi (ISO 105-A03:1993).
Textilie - Symboly pro oSetfovani
Nazvoslovi tkalcovskych vazeb a vazebnich technik
Nézvoslovi vad tkanin.
Lidské télo. Odévni nazvoslovi.

Obledeni a dopliiky obleceni. Terminologie.
Odévni nazvoslovi. Casti a detaily odévi.
Odévni nazvoslovi. Technologie.
Textilie a textilni vyrobky — Znaceni.
Nézvoslovi vzhledovych konfekénich chyb.
Odévy. Spolecna ustanoveni.
Svy a $iti. Ndzvoslovi a oznaovéni.
Obledeni a dopliiky oblegeni. Metodika méfeni rozméri
hotovych vyrobk.
Sici nit&. Spoleénd ustanoveni.

Textilie - Plo8né textilie - ZjiStovani plosné
hmotnosti pomoci malych vzorki.
Textilie - Tahové vlastnosti $vii plosnych textilif a
konfekénich vyrobku
Textilie. Druhy stehii, T¥idéni a terminologie
'i‘cxtilie — Zkougky stalobarevnosti — Cést X12:
Stalobarevnost v otéru
Textilie - Zkousky stalobarevnosti — Cast E02:
Stélobarevnost ve vodé
Textilie - Stanoveni formaldehydu - Cast 1: Volny a
hydrolyzovatelny formaldehyd (metoda extrakce vodou)

Textilie. Zjidtovani hodnoty pH vodného vyluhu
60

I




CSN EN ISO 4045 (793878) Usné& — Chemické zkousky — Stanoveni pH.

CSN EN ISO 17226-2 (793886)  Usné — Chemické uréeni obsahu formaldehydu — Cést 2:
Metody pouzivajici kalorimetrickou analyzu

ZP ITC A-10-97 Stanoveni obsahu extrahovatelnych tézkych kovii
(v kyselém potu)

CSN EN ISO 11640 (793853) Usné - Zkouseni stdlobarevnosti - Stalobarevnost pii
stirani

CSN EN ISO 11641 (793860) Usné - Zkousky stélobarevnosti - Stalobarevnost v potu

KAPITOLA 1
VSEOBECNA CAST
1.1  Tyto TP jsou zavaznym technickym dokumentem, ktery vymezuje vlastnosti, iplnost
a daldi jakostni znaky produktu, jejich zachovéni a ovlivnéni po celou dobu jeho
Zivotniho cyklu. TP déle wréuji podminky pro vyrobu, kontrolu, zkoudeni, provoz,

idrzbu, opravy, revize, baleni, skladovani, dopravu, znaceni a likvidaci produkti.

1.2  Nedilnou sou¢asti téchto TP je ovéfeny referenéni vzorek, ktery je uloZeny

u dodavatele a odbératele a plati do odvolani.

1.3 Zmény v provedeni nebo pouZitém materidlu, musi byt mezi vyrobcem a odbératelem

schvéleny a to pred zahdjenim vyroby.

KAPITOLA 2
URCENI PRODUKTU

Cepice je ve tvaru lodigky a slouzi jako dopln&k ke sluzebnimu stejnokroji 92 resp. sluzebné

pracovnimu stejnokroji 92.

KAPITOLA 3

TECHNICKY POPIS
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Cepice je tmavé modré barvy, mé tizké podlouhlé dynko, dva postranni dilky a jednoduchy
tvarovany natylnik lemovany kontrastnim &ervenym vypustkem. Postranni dilky a dynko jsou
vystuZeny tkanou lepici vystuznou vloZkou. Cepice je podsita podsivkou, ma koZené potitko
nasité do vnitiniho obvodu &epice. Souddsti lodicky je Eepicovy znak PCR bez podlozky (splint)
- statni znak. Vzhledem k tomu, Ze nelze uréit podet zlatych a stiibrnych epicovych znaku
podle velikosti lodidek, bude soucasti dodévky vzdy ke 4000 ks lodicek, 1 300 ks znaki zlatych
a 2 700 ks znaki st¥ibrnych, balenych samostatng, neuréi-li odbératel jinak. Spoledii€ § prvni
objednavkou dodd dodavatel také 20ks polyethylenovych nebo lepenkovych Sablon pro
umisténi odznaku na lodi¢ku. Cepicovy znak PCR — stétni znak - zlaty a stiibrny (splint). Znak
je vyroben mechanickym tvafenim z plechu CuZnl10 tloustka 0,8 mm s piipdjenym splintem

ve tvaru ,,U* 8x20mm tvrdym péjenim.

Vrch éepice (dynko a postranni dilky)
je ze zdkladniho materidlu, je podlepen vyztuznou vlozkou. Dynko je podloZeno podsivkou,
viité do postrannich dilki a po obvodu progité v §ifi 1-2 mm. Postranni dilky ze zakladniho

materidlu a podsivky jsou seSity.

Natylnik

je tvarovany ze dvou dild, sesity v zadni Casti hibetovym $vem s rozzehlenim Svu, Svové
zélozky natylniku jsou za€i$tény obnitkovanim ze ti{ stran. V horni &asti je nasity kontrastni
vypustek Siroky 2 mm, material vypustku je stiiZeny kosmo a vyztuZeny vystuZznou lepici
vlozkou, okraje vypustku jsou zagi§tény obnitkovanim. Hotovy vypustek je proSity v §ifi 1mm
po natylniku. Natylnik je nagity na postranni dilky tak, Ze oba jeho konce jsou v piedni st
pieloZeny pies sebe, §vové zdlozka nitylniku a postrannich dilkii po obvodu Eepice je zacisténa
obnitkovanim.

Potitko

je kozené v §ifi 2041 mm. V zadni &4sti lodicky pieloZené pies sebe v délce 10-15 mm. Potitko

je nasito dvakrét (v dolnim i hornim okraji) po obvodu lodicky. Potni pések je nasit skrz vrchovy

i pod3ivkovy material.
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KAPITOLA 4
TECHNICKA DATA

4.1  Zpracovani

Pozadavky na stiihani, Siti, a zalozky:

v souladu s TP &. 02S-16 mimo uvedené rozdily v pfehledu zmén na strané 2.
Sife §vové zélozky vrchovych a podsivkovych dild je 9+1mm

vrchové a podsivkové dily jsou stfiZeny delsi stranou po utku, dle referenéniho
vzorku, dynko je stiiZeno kosmo, kontrastni vypustek je stiiZzeny kosmo
vrchové a podsivkové dily jsou sedity hibetovymi vy, pouzZity dvounitny vazany
steh t¥idy 301 (ISO 4915)

$vové zalozky natylniku a okraje kontrastniho vypustku jsou za&istény
obnitkovacim stehem 503 nebo 505 (ISO 4915)

zadatek a konec strojového $iti uposit min. 10 mm

podet stehti na 10 mm je 5+/- 1 steh na vrchovych a podsivkovych dilech
podet stehit na 10mm je 4+/- 1 steh na potnim pasku

strojové §iti je pravidelné s rovnomé&rné utaZenymi stehy, bez vynechani stehu

vyrobek je bez ru¢niho 3iti

4.2  Tabulka kontrolnich mér lodicky

Tab. 1 — Tabulka kontrolnich mér lodicky

VELIKOST s1| 52 |53 54 [55] 56 [ 57 ] 58 [59] 60 |61] 62 |63
Délka dynka (vem) A | 22 | 22,5 |23 [ 23,5 [24 [ 24,525 |25,5]26 26,5 |27 |27,5] 28
gélkal"d“‘k”(""m) 26 [ 265 |27 | 27,5 | 28 | 28,5 |29 | 29,5 |30 | 30,5 |31 [31,5|32
Sife dynka C 4.4

Okolek Ep"ed“ 7.5

vyska

(v em) gzad“ 8,5

Postranni gpred“ 9.6

dilky vyska

(v cm) gzad“ 10,7

*ySechny rozméry jsou v cm, tolerance 5%
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KAPITOLA 5
POUZITE MATERIALY

5.1 zakladni materialy

Zé&kladni material: keprova vazba

Materidlové slozeni £1%:  54% polyester/ 45% vina/ 1% elastan
Plo$na hmotnost: 280g/m%t5% (CSN EN 12127)
Barva: tmavé modr4, dle referenéniho vzorku

(tolerance barevného odstinuje stupeii 4 Sedé stupnice)

Podsivka: Platnova tkanina

Materidlové sloZeni: 100% polyester

Plo$na hmotnost: 60g/m*5% (CSN EN 12127)

Barva: tmaveé modra, dle referenéniho vzorku

(tolerance barevného odstinuje stupen 4 Sedé stupnice)

5.2 Dalsi pouzité materialy:

Vystuzna viozka: platnova tkanina, nazehlovaci
Kontrastni vypustek: Atlasové tkanina

Materialové slozeni: 100% polyester

Barva: tmave Cervend dle referenéniho vzorku

(tolerance barevného odstinuje stupeii 4 Sedé stupnice)Potni pasek:
piirodni tfislo-¢inéna usen

Sici nité: 100% PES, Nm120 v &erné barvé

53 Technické parametry pouzitého materialu

Tab. 2 — Technické parametry pouZitého materidlu

Pozadovana ZkuSebni metoda

Parametr Jednotka hodiiota
Hotovy vyrobek )
Pevnost itych spoji N 200 CSN EN ISO 13935-1

Hygienicka a zdravotni nezdvadnost - materialy prichazejici do styku s pokozkou
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Vichovy materidal

- 7226-2 CSN
Obsah volného formaldehydu mg-kg ! max. 75 EEJI\II‘;E(:)N&SI% 41_1
Obsah extrahovatelnych tézkych
kovui max. 0,1
- kadmium max. 0,2
“ OIILOIYO mg-kg ! IE::; 06()22 &6 10 A2 847
-rtu - .0, _
- arsen max. 1,0 (v kyselém potu)
- kobalt max. 1,0
- nikl max. 25,0
- méd’
2 30
Hodnota pH vyluhu - 4,5-7,5 ggg gﬁ igg 401;
Stalobarevnost v potu, zapousténi: stiipet ' -
VRIE Vi, s SN Seds . SN EN IS0 105-X12
- v kyselém potu clotmtis min. 3-4
- v alkalickém potu P min. 3-4
Podsivkovy materidal
; CSN ENISO 3071
Hodnota pH vyluhu - 4,5-7,5 OSSN EN 1SO 4045
= CSN EN ISO 17226-2 CSN
Obsah volného formaldehydu mg-kg ! max. 75 EN ISO 14184-1
Obsah extrahovatelnych t€zkych
kol:q 11 : max. 0,1
) ;1 TR max. 0,2
o I max. 0,02 ZP ITC A-10-97
) rt.u mE=E max. 0,2 (v kyselém potu)
i ;18;: nl max. 1,0
i n;)kla ' max. 1,0
) méd’ max. 25,0
Stalobarevnost pii stiréni, stupei CSN ENISO 11640
zapousténi/ zména odstinu : g : & (SN EN ISO 105-X12
- v suchém otéru - s
- v otéru za mokra Sprics e
Stalobarevnost v potu, zapousténi " .
‘ stuperi CSN EN ISO 11641
PAD/hsvins ot pdsthn Sedé min. 3-4 SN EN ISO 105-E02
- v suchém otéru shifnice gt Nt
- v otéru za mokra ’
Obsa.h Ioarimémich aromatickych mgkg ™ wia, 0,03 7P ITC A-07-69
araminii
Potni pdsek )
] CSN EN ISO 3071
Hodnota pH vyluhu . 3,5,5-8,5 éSN EN ISO 4045
Diferencni &islo - max. 0,7 -
Obsah Sestimocného chromu mg-kg ! max. 3,0 CSN EN ISO 17075
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Obsah extrahovatelnych tézkych

kovil '

- kadmium T

- olovo max‘oobzz

.55 max. 0, .

: ;rh;t; i mg-kg e, B3 ZP ITC A-10-97 (v kyselém potu)
< Lt max. 1,0

- nikl max. 1,0

- med max. 25,0

Stalobarevnost pii stirani, 3

zapousténi/ zména odstinu o iog min, 3-4 CSN EN ISO 11640

- v suchém otéru - min, 2-3 CSN EN ISO 105-X12

- v otéru za mokra Stuprics

Stalobarevnost v potu, zapousténi "
PAD/bavlna zména odstinu Spon : >

RO g o §ed§ min. 4 CSN EN ISO 1164_1‘
i R stupnice min. 3 CSN EN ISO 105-E02

Splnéni parametrii dle tab. 2 dodavatel potvizuje piedloZenim protokolu akreditované

laboratofe.

KAPITOLA 6
POKYNY PRO SYSTEM KONTROL, ZKOUSEN{ A KONECNOU KONTROLU
Hotové vyrobky musi odpovidat poZadavkiim platnych technickych norem, technickym
podminkam ¢&. 02S-16 a referendnimu vzorku. Jakost se zkousi dle prisluSnych norem
uvedenych v TP. Zaruéni doba na vyrobky je 2 roky od predani koneénému uZivateli. V pfipadé
zjisténi zavad a uplatnéni reklamace vii€i vyrobei se bude postupovat v souladu s Obchodnim
zékonikem a kupni smlouvou. Mistem reklamaé¢nich oprav je sidlo zhotovitele zakézky. PouZité
nité musi zabezpegit kvalitni spojeni viech Sitych ¢asti a jeho pevnost po celou poZadovanou
dobu Zivotnosti.
- Potet stehti a kontrolni rozméry se méfi kovovym méfidlem na volné boloieném
vyrobku. Vechny rozméry musi souhlasit s tabulkami mér hotovych vyrobka.
- Celkovy vzhled a provedeni musi byt bezvadné, §vy zai§tény bez zbyteénych koncl
niti apod. a to jak z lice, tak i z rubu vyrobku,
- Fyzikdlni a mechanické vlastnosti musi byt zachovény po celou dobu Zivotnosti.
- Musi byt zaji$téna stalobarevnost a odolnost povrchové Gpravy.
- Prodévajici je povinen dodat kupujicimu zboZi vyrobené podle schvalenych TP

a ve shodé se schvilenym referenénim vzorkem na SLZ SvojSice.
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Kupujici si vyhrazuje prévo, Zze mize kdykoliv v priib&hu plnéni odebrat vzorky z dilCich
dodévek, provadét pribéznou kontrolu kvality dodévaného zbozi a ovéfovat technické
parametry i vlastnosti vyrobku provedenim kontrolnich zkousek v akreditované zkuSebni
laboratofi. _

Velikostni sortiment: pozadované velikosti jsou v textu u jednotlivych vystrojnich souCastek.
PoZadovany velikostni sortiment pfeda SLZ PP SvojSice pisemnou formou spolu s diléf
objednavkou.

Meéienkové vyroba max. 5%.

Diléi procesy kontroly kvality

Veskery proces kontroly kvality a zkouSeni v priibéhu vyroby je zajisfovéan dokumentovan

technikem dodavatele.

6.1  Prijem a kontrola kvality materiilii a drobné pripravy

- Schvadleni a testovani materidli pro hromadnou vyrobu, zkousky vybranych
fyzikélnich a chemickych vlastnosti pouZitych material dle pozadavka TP.

- Kontrola shody dodanych materidli pro produkei s materidlovymi listy
a pozadavky TP.

- Kontrola shody barevnych odstini dodanych materidli pro produkei

| se schvalenymi referenénimi vzorky a poZzadavky TP. N

- Kontrola barevnych odstinii a poZadované kvality drobné metrové a kusové pripravy
a jejich souladu s referen¢nimi vzorky a poZadavky TP.

- Pii neshodném vysledku je dany materiél upraven, nebo opatien novy a zkouska

opakovana, dokud neni dosaZeno vyhovujiciho vysledku.

6.2  Pripravné procesy hromadné vyroby
- Kontrola a schvaleni predvyrobnich vzorkti v rozsahu velikostniho sortimentu
dle poZadavki TP a platnych referen¢nich vzorki.

- Kontrola a schvaleni znaCeni a baleni vyrobku dle poZadavka TP.
6.3 Meziopéraéni kontrola — oddélovaci a spojovaci proces
- Priibézna inspekce v zab&hu vyroby, kontrola diléich tikont a dodrzeni pozadavki

IP.
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- Statisticky vybér a kontrola vzorkii z rozpracované vyroby dle velikostniho
sortimentu v ¥adu 3-5% celkového objemu.

- Néprava piipadnych nedostatkt v zdb&hu vyroby.

6.4  Koneénd kontrola kvality

- Statistickd kvantitativni kontrola dodavky zboZi dle objednaného velikostniho
sortimentu v fadu 100% objemu zboZi.

- Statisticka kontrola souladu produkce se TP, referenénimi vzorky — zpracovani,
kontrolni rozméry, baleni v fadu 3-5% celkového objemu.

- Piiprava dokumentace k dodavce dle pozadavkii Kupni smlouvy.

KAPITOLA 7
POKYNY PRO UDRZBU A OPRAVY

Pokyny pro tidrzbu jsou uvedeny v kapitole &. 8. Vady zboZi, které se projevi béhem zaruéni
doby, se fesi v souladu s Kupni smlouvou. Vyrobek se neopravuje, v zaruéni dob€ vyrobce

provadi drobné opravy.

KAPITOLA 8
POKYNY PRO ZNACENI, BALENI, DOPRAVU A SKLADOVANI

8.1  Znaceni
Cepice je opatiena textiln{ etiketou, kterd je umisténa pod potnim paskem uvnit¥
Cepice, Textilni etiketa musi byt ¢itelna, minimalni velikost pisma 2mm. Etiketa

obsahuje nésledujici udaje: e
VESTIMENTUM s.r.0.

- vyrobce vel. 56

" ' 01/2017
- velikost Vrchovy material: :
- mésic/ rok vyroby i ulr;:;ﬁ?:gtgﬂlyester, |

Podsivka: 100% polyester
Potni pasek: 100% prirodni usefi |

=0 S=i=Yc}

- materidlové sloZeni v plném znéni

- symboly oSetfovani dle CSN EN ISO 3758

8.2  Sklidani a baleni
- vyrobky se bali jednotlivé do PE sacku

- 30 kust Cepic se bali do papirového, Sti-vrstvého kartonu
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- karton je opatien etiketou, na které je uvedeno: vyrobce, ndzev vyrobku, pocet kusti
v kartonu, velikost, mésic a rok vyroby

- pokud karton neobsahuje pouze vyrobky jedné velikosti, bude zietelné oznaen

- &epicovy znak (splint) se bali po 100 ks do sa¢ku a uklada se do krabic

- na sacku je oznaden vyrobce, mésic/rok vyroby. Na krabici bude oznacen: vyrobee,

pocet kust, velikost, mésic/rok vyroby.

83 Doprava
Doprava zboZi se provadi autem dodavatele do skladu odbératele. Pii dopravé je tieba

zajistit takové podminky, aby nedoslo ke znehodnoceni nebo ztraté zboZi. Za obsah

zasilky odpovida dodavatel.

8.4  Skladovani
Vyrobky se skladuji v suchych vétranych mistnostech s teplotou 0 — 25°C a relativni
vlhkosti 60% tak, aby byly chrangny pfed povétrnostnimi vlivy a poSkozenim. Vyrobky
se nesmi skladovat v blizkosti vyhfivacich téles a nesmi byt vystaveny ucinkiim
slune¢niho zateni. Skladovatelnost vyrobku je minimalné 5 let v originalnim baleni pii

zachovéni viech mechanicko-fyzikélnich vlastnosti a uZitnych vlastnosti materiald.

KAPITOLA 9
POKYNY PRO EKOLOGICKOU LIKVIDACI
Likvidace vyrobku se provadi v souladu se zédkonem €. 185/2001 Sb., o odpadech a 0 zméné
nékterych dalsich zdkont, ve znéni pozdg&jsich piedpisii a v souladu s pfislusnymi provadécimi

piedpisy v platném znéni.
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Priloha ¢. 1

Technicky nikres

Obr. 1 - Lodicka
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Dodavatel:
VESTIMENTUM s.1.0.

Dlouha 705/16
110 00 Praha 1 — Staré Mésto

Zpracovatel TP:

TP (Cislo)
01S-16
TECHNICKE PODMINKY Cislo vydani:
USANKA KOZESINOVA
' Pocet listt: 14
SCHVALOVACI LIST Poéet piiloh: 1

organizace odpovédny pracovnik podpis datum
(funkce, jméno)
VESTIMENTUM s.r.o. Jana Hrbatova
odborny obchodni referent
TP schvaluje za dodavatele:
organizace odpovédny pracovnik podpis - razitko datum
(funkce, jméno)
VESTIMENTUM s.r.0. Ing. Ladislay Blazek
jednatel
K TP se vyjadiuje:
organizace odpovédny pracovnik podpis - razitko datum
(funkce, jméno)
TP schvaluje za odbératele:
organizace odpovédny pracovnik podpis - razitko datum
(funkce, jméno)
Platnost TP ode dne schvéleni odbératelem.
Index Zmeéna Datum Provedl | Index Zména Datum | Prove
dl
a d
b e
c f
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Piehled zmén v technickych podminkach

Cislo

zmeény

Piedmét zmény TP

Platnost

Listy
Cislo

Zménu proved],
datum
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NAZVOSLOVI, POUZITE ZKRATKY A SOUVISEJICI DOKUMENTY

Nazvoslovi:

Dodavatel osoba (fyzicka i pravnickd), kterd vyrabi, dodava nebo jen navrhla produkt,
a v pfipadech stanovenych nafizenim vlady téZ osoba, kterd sestavuje, bali,
zpracovava, nebo oznaCuje produkt, za ktery odpovidd podle zakona
&. 22/1997 Sb., a ktery hodl4 uvést na trh pod svym jménem.

Jakost stupeti splnéni poZadavki souborem inherentnich znaku.

Kontrola ovéfovani shody méfenim, pozorovdnim, zkouSenim nebo srovnavanim
vyznamnych charakteristik objektu.

Odbératel  organizadni celek rezortu Ministerstva vnitra, n kterého se bude produkt

" pouZivat, nebo ktery je smlouvou uren k prevzeti zbozi |

Oprava fyzicky zdsah provadény za i¢elem obnovy pozZadované funkce nebo vzhledu

| produktu, ktery nevyhovuje poZzadavkiim stanovenym v TP

Smlouva obchodné zavazkovy vztah ve smyslu platného pravniho pfedpisu uzavieny mezi
kupujicim a prodavajicim.

Udrzovatelnost schopnost objektu v danych podminkach pouZivani setrvat ve stavu nebo
se vratit do stavu, v némz mlZe plnit pozadovanou funkci, jestlize
se udrzba provadi v danych podminkach a pouzivaji se stanovené postupy
a prostiedky.

Zkouska stanoveni (hodnoty) jednoho nebo nékolika znaki podle ur¢itého postupu.

Zivotnost  schopnost vyrobku plnit poZadovanou funkei v danych podminkéch pouZivani a

udrzby do dosaZeni mezniho stavu.

Pouzité zkratky:
CSN Ceskd technick4 norma
TP Technické podminky

Souvisici dokumenty:

Natizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) & 1007/2011 o nézvech textilnich vlaken
a souvisejicim oznaovani materidlového sloZeni textilnich vyrobkii a o zrufeni smérnice Rady
73/44/EHS a smérnic Evropského parlamentu a Rady 96/73/ES a 2008/121/ES

ZAkon ¢. 185/2001 Sb. Zakon o odpadech a o zméné nékterych dalich zikonii.




CSN EN ISO 105-A01 (800120)

CSN EN 20105-A02 (800119)

CSN EN 20105-A03 (800121)

CSN EN ISO 3758 (800005)

CSN 80 0020 (800020)
CSN 80 0025 (800025)
CSN 80 7000 (807000)
CSN 80 7002 (807002)
CSN 80 7003 (807003)

CSN 80 7005 (807005)

CSN 80 3010 (803010)
CSN 80 7016 (807016)
CSN 80 7030 (807030)
CSN 80 0110 (800110)
CSN 80 7040 (807040)

W

CSN 80 2151

CSN EN 12127 (800849)

CSN EN ISO 13935-1 (800841)

ISO 4915 (800111)

CSN EN ISO 105-X12 (800139)

CSN EN ISO 105-E02 (800144)

CSN EN ISO 14184-1 (800291)

CSN EN ISO 3071 (800066)
CSN EN ISO 4045 (793878)

Textilie - Zkousky stalobarevnosti. Cist A01: VSeobecné
principy zkouSeni.
Textilie. Zkousky stalobarevnosti. Cst A02: Seda
stupnice pro hodnoceni zmény odstinu (ISO 105-
A02:1993).
Textilie. Zkousky stalobarevnosti. Cast A03: Seda
stupnice pro hodnoceni zapousténi (ISO 105-A03:1993).
Textilie - Symboly pro oSetfovani
Nazvoslovi tkalcovskych vazeb a vazebnich technik
Nazvoslovi vad tkanin.
Lidské télo. Odévni nazvoslovi.

Obledeni a dopliiky oble¢eni. Terminologie.
Odévni nazvoslovi. Césti a detaily od&vii.
Odévni nazvoslovi. Technologie.
Textilie a textilni vyrobky — Znaceni.
Nazvoslovi vzhledovych konfekénich chyb.
Odgvy. Spoleéné ustanoveni.
Svy a iti. Nazvoslovi a oznagovani.
Obleéeni a dopliiky oble¢eni. Metodika méfeni rozméra
hotovych vyrobki.
Sici nité. Spoleéna ustanoventi.

Textilie - Plo3né textilie - Zjistovani plosné
hmotnosti pomoci malych vzork.
Textilie - Tahové vlastnosti §vii ploSnych textilif a
konfekénich vyrobki
Textilie. Druhy stehti. Tfidéni a terminologie
Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast X12:
Stalobarevnost v otéru
Textilie - Zkougky stalobarevnosti — Cast E02:
Stalobarevnost ve vodé
Textilie - Stanoveni formaldehydu - Cast 1: Volny a
hydrolyzovatelny formaldehyd (metoda extrakce vodou)
Textilie. Zjistovani hodnoty pH vodného vyluhu
Usné — Chemické zkousky — Stanoveni pH.
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C'SN EN ISO 17226-2 (793886)

ZP ITC A-10-97

CSN EN ISO 11640 (793853)

CSN EN ISO 11641 (793860)

Usné — Chemické urceni obsahu formaldehydu — Cést 2:
Metody pouzivajici kalorimetrickou analyzu

Stanoveni obsahu exU'ahovateInj?ch tézkych kovii
(v kyselém potu)
Usné - Zkouseni stalobarevnosti - Stalobarevnost pii
stirani

Usné - Zkousky stalobarevnosti - Stalobarevnost v potu

CSN EN ISO 1421 metoda 1 (804627)  Textilie povrstvené pryZi nebo plasty - Stanoveni

CSN EN 20811 (800818)

CSN EN ISO 11092 (800819)

pevnosti a taZnosti

Textilie — Stanoveni odolnosti proti pronikéni
vody — zkouska tlakem vody (idt. ISO 811:1981)
Textilie — Fyziologické Gi¢inky — Méfeni tepelného odporu
a vypamého odporu za stilych podminek (zkoudka

pomoci vyhtivané desky simulujici efekt poceni)

KAPITOLA 1

VSEOBECNA CAST

1.1  Tyto TP jsou zdvaznym technickym dokumentem, ktery vymezuje vlastnosti, ipInost

a dal¥f jakostni znaky produktu, jejich zachovani a ovlivnéni po celou dobu jeho

zivotniho cyklu. TP déle urCuji podminky pro vyrobu, kontrolu, zkouSeni, provoz,

udrzbu, opravy, revize, baleni, skladovani, dopravu, znageni a likvidaci produktii.

1.2 Nedilnou souéasti t&chto TP je ovéfeny referenéni vzorek, ktery je uloZeny

u dodavatele a odbératele a plati do odvolani.

1.3 Zmény v provedeni nebo pouZitém materidlu, musi byt mezi vyrobcem a odbératelem

schvéleny a to pfed zahdjenim vyroby.
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KAPITOLA 2
URCENI PRODUKTU

USanka koZeSinova je klasickd uSanka sloZend ze Sesti dilt a opatiena natylnikem, s chranitky
udi a chranitkem &ela. Je uréena k noSeni ke stejnokroji 92. Ve sttedu ¢elni ¢asti je umistén znak

PCR na &epici splint zlaty nebo stifbrny, 45*45mm s podloZkou.

KAPITOLA 3
TECHNICKY POPIS

U3anka se sklad4 z tvarovaného nétylniku s chranitky usi a chréanitka ¢ela. Hlava uSanky je
tvofena ze Sesti dilkd. U chranitka Cela i natylniku je vné€jsi strana vypracovéna z Cerné
koZeSiny- skopovice barvena na ¢erno, vnitini strana pak ze zdkladniho materidlu, nitylnik a
chranitko &ela jsou vyztuZeny nelepici vlozkou. Chréanitka usi lze sepnout dohromady na
knoflik a nastavitelné poutko, dlouhé 12+0,5cm. Knoflik je na$ity na levé strané na stied
chranitka ucha cca 10mm od $vu. Chréanitko Cela je piipinaci k hlavové ¢asti ¢epice na dva
druky. USanka je v hlavové &asti vypodSivkovana podsivkou, ktera je spojena spolu s vyplni

proditim — proSev. Na stied chrénitka ¢ela je umistén Cepicovy znak PCR s podloZkou.

Vzhledem k planovanému celkovému objemu 200ks usanek v roce 2017 a 500ks udanek v roce -

2018, dod4 dodavatel udanky jiZ osazené Cepicovym znakem zlatym nebo stiibrnym podle

velikostniho sortimentu uréeného odbératelem.

KAPITOLA 4
TECHNICKA DATA

4.1 Zpracovani

Pozadavky na stiihani, iti, a zalozky:

- v souladu s TP &islo 01S-16, mimo uvedené rozdily v pfehledu zmén na strané 2.
- Sife $vové zalozky vrchovych a podsivkovych dili je 6+1mm

- vrchové a pbd§ivkové dily jsou stfiZzeny po osnové, dle referen¢niho vzorku

- vrchové a podsivkové dily jsou sesity hibetovymi $vy, pouZity dvounitny vazany

steh ttidy 301 (ISO 4915), Svy jsou po lici proSity Imm v kraji vdzanym stehem
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- podsivkovkovy materidl s polyesterovym rounem jsou spojeny proSitim,

v postrannich dilcich rovnob&Znymi fadami $iti ve vzdalenosti cca 13mm, v dynku

pak progitim do tvaru kosoétverce, viz referencni vzorek, dvounitny vazany steh

- nétylnik a chranitko ¢ela jsou vyztuZeny nelepici vlozkou, kterd je k vrchovému

materidlu pfipevnéna prositim v kraji Svoveé zalozky

- pouzité proSivaci nit€ musi byt v barve prosivaného materialu

- zacatek a konec strojového $iti upo$it min. 10 mm

- pocet stehli na 10 mm je 5+/- 1 steh na podsivce a vrchovém materialu

- pocet stehiit na 10 mm je 4+/- 1 steh na koZeSiné¢

- slrojové §iti je pravidelné s rovnomérné utazenymi stehy, bez vynechani stehu

- ruéni $iti je pouzito pro pfipevnéni knofliku na chrénitko ucha

- ruéni 8iti, uzasit tiikrat

4.2 Tabulka kontrolnich mér usanky kozesinové

Tab. 1 — Tabulka kontrolnich mér uSanky koZeSinové

VELIKOST 53 | 54 | 55| 56|57 58|59 |60 | 61 (62 63
Vyska dilku A 16,2163 |16,5|16,6 16,8 | 16,9 (17,1 (17,2174 (17,5 17,7
Sitka dilku B|(97|98]| 10 |102(10,3|10,5(10,7(10,8| 11 |11,2|11,4
Vyska natylniku c|77|178|79| 8 [81|82|83|84)85)|86]|387
Délka chranitka usi D|173|174|17,6|17,8| 18 |182| 184 (18,6 | 18,8 | 19 [ 19,2
Vy3ska chréanitka ¢ela E|75|76|77|78|79| 8 |81]|82|383]|84] 385
*vSechny rozméry jsou uvedeny v cm, tolerance 5%
KAPITOLA 5
POUZITE MATERIALY
5.1 zakladni materialy:
Zakladni material: 2-vrstvy laminat - klimamembrana
Materialové sloZeni: 100% polyester (nosna tkanina)
Membréna: 100% polyuretan
Plo$nd hmotnost: 135g.m™? +5% (CSN EN 12127)
Barva: modro-¢ernd, dle referencniho vzorku
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(tolerance barevného odstinuje stupei 4 Sedé k'st.)
min. 50000 Pa (ISO 811, CSN EN 20811)

<30 (m2.Pa.W-1) (ISO 11092,CSN EN 31092)
-30 az + 60°C

Odolnost proti priniku vody:
Odolnost proti priniku vodni pary:
Pfedpokladany rozsah teplot:

Minimaélni pevnost /N/: osnova 300/ atek 300

Podsivka: keprova nebo platnova vazba
Materialové sloZeni: 100% visko6za

Plosna hmotnost: 60 g.m? +£5% (CSN EN 12127)
Barva: Sedomodra, dle referenéniho vzorku

(tolerance barevného odstinuje stupei 4 Sedé

stupnice)

5.2  Dalsi pouzité materialy:

- sképovice barvend na Cerno

- Rouno nazehlovaci, 100% po]fester, 40g.m? +£5%

- nelepici vioZka 50g.m™ +5%

- knoflik ¢tyfdirkovy ¢erny primér 18 mm, umélohmotny
- Sici nité strojové ¢erné, 100% polyester tex 14,5 x 3

- textilni etiketa: mat. sloZeni v % a symboly oSetifovani

- druky kovové 14mm, barva ¢erna

- odznak na &epici PCR splint, stifbmy nebo zlaty s podlozkou

53 Technické parametry pouzitého materialu

Parametr _ Jednotka | PoZzadovand hodnota | ZkuSebni metoda
Vrchovy materidl - dvouvrstvy lamindt -
Plogn4 hmotnost gm* 135 +£5% CSNEN 12127
Odolnost proti pronikéni vody Pa 50000 CSN EN 20811
Vyparny odpor Ret m?-Pa-W ~ max. 30 CSN EN ISO 11092
Pevnost - maximalni sila N osnova 300/ ttek 300 Slsez:i}i B0 1l
Hotovy vyrobek
Pevnost Sitych spoji N 200 CSN EN ISO 13935-1
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Hygienicka a zdravotni nezavadnost

Podsivkovy materidl a koZesina

CSN EN ISO 1222,

5 P . i
Obsah volného formaldehydu mg-kg max. 75 “SN EN ISO :
Obsah extrahovatelnych
tézkych kovii max. 0.1
- kadmium s
e s max. 0,2
7 " max. 0,02 ZP ITC A-10-97 (v
= ke max. 0,2 kyselém potu)
- arsen ' ’0 P
- kobalt o~
ikl max. 1,0
- mid max. 25,0
Parﬁ:’ﬁkom’r materidl 3
, CSN EN IS0 3071
Hodnota pH vyluhu - 4,5-7,5 &SN EN ISO 4045
Stalobarevnost pii stirani, —
zapou$téni/ zména odstinu e ! GSN EN 11 640
- v suchém otéru - min. 3-4 . =0
el o vl stupnice min. 2-3 CSN EN ISO 105-X12
Stalobarevnost v potu,
zapo{uﬁtem PAD/bavina zména stupe'n - GSN EN ISO 11 641
odstinu e min. 3-4 SN EN SO 105-E02
- v suchém oféru stupnice min. 3-4

- v otéru za mokra

Splnéni parametr@t dle tab. 2 dodavatel potvizuje piedloZenim protokolu akreditované

laboratofe.

KAPITOLA 6
POKYNY PRO SYSTEM KONTROL, ZKOUSENT A KONECNOU KONTROLU

Hotové vyrobky musi odpovidat poZadavkim platnych technickych norem, technickym
podminkdm & 01S-16 a referenénimu vzorku. Jakost se zkousi dle piislu$nych norem
uvedenych v TP. Zaruéni doba na vyrobky je 2 roky od piedani kone¢nému uZivateli. V pfipadé
zji§téni zavad a uplatnéni reklamace vii¢i vyrobei se bude postupovat v souladu s Obchodnim
zéakonikem a kupni smlouvou. Mistem reklamaénich oprav je sidlo zhotovitele zakdzky. PouZité
nité musi zabezpetit kvalitni spojeni vSech Sitych ¢asti a jeho pevnost po celou pozadovanou
dobu Zivotnosti.

- Podet stehit a kontrolni rozméry se méf kovovym méfidlem na volné poloZeném

vyrobku. Viechny rozméry musi souhlasit s tabulkami mér hotovych vyrobki.
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- Celkovy vzhled a provedeni musi byt bezvadné, $vy zacistény bez zbyte¢nych koncitt
niti apod. a to jak z lice, tak i z rubu vyrobku.

- Fyzikélni a mechanické vlastnosti musi byt zachovany po celou dobu Zivotnosti.

- Musi byt zaji$téna stdlobarevnost a odolnost povrchové tpravy.

- Prodavajici je povinen dodat kupujicimu zbozi vyrobené podle schvélen)?c‘h £h 5

- ave shodé se schvalenym referentnim vzorkem na SLZ Svojsice.

Kupujici si vyhrazuje préavo, Ze muzZe kdykoliv v pribéhu plnéni odebrat vzorky z dil¢ich
dodavek, provadét pribéznou kontrolu kvality doddvaného zboZi a ovéiovat technické
parametry i vlastnosti vyrobku provedenim kontrolnich zkouSek v akreditované zkuSebni

laboratoii.

Velikostni sortiment: poZzadované velikosti jsou v textu u jednotlivych vystrojnich soucastek.
Pozadovany velikostni sortiment piedd SLZ PP SvojSice pisemnou formou spolu s dilci

objednavkou. Méfenkova vyroba max. 5%.

Dil¢i procesy kontroly kvality
Veskery proces kontroly kvality a zkouSeni v priibéhu vyroby je zaji$t'ovan dokumentovan

technikem dodavatele.

6.1  Prijem a kontrola kvality materidli a drobné p¥ipravy

- Schvéleni a testovani materidli pro hromadnou vyrobu, zkousky vybranych
fyzikalnich a chemickych vlastnosti pouzitych materiala dle pozadavk TP.

- Kontrola shody dodanych materiali pro produkei smaterialovymi listy
a pozadavky TP.

- Kontrola shody barevnych odstini dodanych materidli pro produkei
se schvélenymi referenénimi vzorky a poiadavky 2.

- Kontrola barevnych odstinti a poZzadované kvality drobné metrové a kusové pripravy
a jejich souladu s referenénimi vzorky a poZadavky TP.

- Pfi neshodném vysledku je dany materidl upraven, nebo opatien novy a zkouska

opakovéna, dokud neni dosazeno vyhovujiciho vysledku.
6.2  Pripravné procesy hromadné vyroby
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- Kontrola a schvaleni pfedvyrobnich vzorkt v rozsahu velikostniho sortimentu
dle poZadavki TP a platnych referencnich vzorkd.

- Kontrola a schvileni znaeni a baleni vyrobku dle pozadavki TP.

6.3  Mezioperacni kontrola — oddélovaci a spojovaci proces
- Priib&Zn4 inspekce v zab&hu vyroby, kontrola dil¢ich tkont a dodrZeni poZadavki
T
- Statisticky vybér a kontrola vzorkii z rozpracované vyroby dle velikostniho
sortimentu v fadu 3-5% celkového objermu.

- Néprava piipadnych nedostatkti v zab&hu vyroby.

6.4  Konecna kontrola kvality
- Statistickd kvantitativni kontrola dodavky zboZi dle objednaného velikostniho

sortimentu v fadu 100% objemu zboZi.
- Statistickd kontrola souladu produkce se TP, referen¢nimi vzorky — zpracovani,
kontrolni rozméry, baleni v fadu 3-5% celkového objemu.

- Piiprava dokumentace k dodévce dle pozadavki Kupni smlouvy.

KAPITOLA 7
POKYNY PRO UDRZBU A OPRAVY

Pokyny pro udrzbu jsou uvedeny v kapitole &. 8. Vady zboZi, které se projevi béhem zaru¢ni

doby, se fesi v souladu s Kupni smlouvou. Vyrobek se neopravuje, v zaruéni dobé vyrobce

provadi drobné opravy.
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KAPITOLA 8
POKYNY PRO ZNACENI, BALENI, DOPRAVU A SKLLADOVANI

8.1 Znaceni

Na podsivkovém dynku jsou natistény nesmazatelnym pismem o minimalni velikosti

3mm nésledujici idaje:
) Nosna textilie: 100% polyester
- vyrobee Membrana: 100% polyuretan
podsivka: 100% viskdza

100% pfirodni koiedina

- velikost lﬁﬁﬁﬂﬁ

- mésic/ rok vyroby

Do zadniho stfedového $vu podSivky, cca 10mm nad okraj Eepice je vSita textilni
ctiketa. Textilni etiketa musi byt stalobarevna a ¢itelnd, minimalni velikost pisma
2mm. Etiketa obsahuje nasledujici tidaje:

- materidlové sloZeni

symboly oSetfovani dle CSN EN ISO 3758

8.2 Skladani a baleni

- vyrobky se bali po jednom kuse do PE sé&ku

- 20 ks uSanek se bali do papirového, Sti-vrstvého kartonu

- karton je opatien etiketou, na které je uvedeno: vyrobee, ndzev vyrobku, poéet kusti
v kartonu, velikost, mésic a rok vyroby

- pokud karton neobsahuje pouze vyrobky jedné velikosti, bude zieteIn€ oznacen

8.3 Doprava

Doprava zboZi se provadi autem dodavatele do skladu odbératele. Pfi dopravé je tieba
zajistit takové podminky, aby nedoslo ke znehodnoceni nebo ztraté zbozi. Za obsah

zasilky odpovida dodavatel.
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8.4 Skladovani

Vyrobky se skladuji v suchych vétranych mistnostech s teplotou 0 — 25°C a relativni
vlhkosti 60% tak, aby byly chran&ny pied povétrostnimi vlivy a poskozenim. Vyrobky

se nesmi skladovat v blizkosti vyhfivacich t€les a nesmi byt vystaveny ucinkiim

slune&niho zateni. Skladovatelnost vyrobku je minimalné 5 let v origindlnim baleni pii

zachovéni viech mechanicko-fyzikélnich vlastnosti a uZitnych vlastnosti materiélu.

KAPITOLA 9
POKYNY PRO EKOLOGICKOU LIKVIDACI

Likvidace vyrobku se provédi v souladu se zdkonem ¢&. 185/2001 Sb., o odpadech a 0 zméné
nékterych dalsich zakont, ve znéni pozdgjsich piedpist a v souladu s piislunymi provadécimi
piedpisy v platném zn&ni.

Piiloha €. 1

Technicky nikres

Obr. | — Usanka koZeSinova
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piloha &. 2 ke kupni smlouvé &.j. PPR-4938-46/CJ-2016-990640

M¢érenkova vyroba

Pozadavky na zajisténi zhotoveni na miru, dale jen ,,mé&fenka®.

1.

Povéfeny pracovnik kupujiciho (dale jen ,,pracovnik odévni vydejny*) zodpovida za organizaci
procesu zhotoveni mérenky, zejména provadi dokumentaci objednavky, sleduje termin a misto
méfeni na odévni vydejné (pokud nebude dohodnuto jinak), kontroluje dodrZzovani lhit a
zajistuje potvrzeni dodaciho listu policistou nebo policistkou (dale jen ,,policista®) pfi pievzeti
hotové mérenky. :

Na zékladé pisemného ozndmeni o potiebé zhotoveni mérenky, formou emailové &i faxové
objednévky, prokazatelné doruceného prodavajicimu pracovnikem odévni vydejny, zabezpeci
povéfeny pracovnik prodavajictho v dohodnutém terminu meéfeni policisty v misté jejich
piisobeni na odévni vydejné (vzdy spolecné pro viechny Zzadatele v terminu 1x za mésic) pokud
nebude dohodnuto jinak, nejdéle viak do patnacti (15) pracovnich dnii. Prodéavajici je povinen
pisemné potvrdit dohodnuty termin méfeni ur€enému pracovnikovi odévni vydejny.

Dnem niésledujicim po dni provedeni méreni policisty, nebo po marném uplynuti lhiity pro
méfeni policisty podle, odst. 2. této kapitoly ze strany prodavajiciho, pocina béZet Ihiita pro
dodévku méfenky v délce dvou (2) mésict.

Pocet zkousek pred zhotovenim méfenky nesmi byt vy$si nez dvé (2) a budou realizovany v
misté plsobeni na odévni vydejné, pokud nebude dohodnuto jinak, méfeného policisty.
Zkouskou se rozumi op&tovné preméfeni a piezkouseni ve fazi rozpracovaného odévu.
Zhotovend méfenka bude prodavajicim dodéna na oddvni vydejnu, ze které bylo u&inéno
ozndmeni o potiebé zhotoveni méfenky nebo na zikladé predchozi domluvy piimo do viastnich
rukou policisty na vzajemné dohodnutém misté. Dnem néasledujicim po dni doruceni na odévni
vydejnu pocina b&Zet lhiita triceti (30) pracovnich dni, ve které si policista miZe méfenku
z odévni vydejny odebrat. Po uplynuti této doby zanika néarok policisty na odbér této mérenky.
V pripadé Gsp&Sného vydani méienky policistovi, potvrdi policista prebrani mérenky svym
podpisem na dodacim listu.

Ve spornych pripadech, kdy policista neni spokojen se zhotovenou méfenkou a odmita ji
prevzit, je pracovnik odévni vydejny povinen rozhodnout, zda dodani méfenka spliluje
pozadované velikostni parametry a je zhotovena v odpovidajici kvalité. V pripadé, Ze pracovnik
odévni vydejny rozhodne, Ze méfenka neodpovida pozadavku &i technickeé specifikaci, povazuje
se méienka za nedodanou. V piipadg, Ze se nazor policisty a pracovnika odévni vydejny na
parametry a kvalitu méfenky li$i a méfenka objektivné nevykazuje znaky pochybeni pii vyrobg,
je pracovnik odévni vydejny opravnén potvrdit dodaci list. V takovém piipadé se méfenka
povaZzuje za dodanou.

Za nedodrzeni lhiity dle této kapitoly odst. 2. a 3., nebo za splnéni podminek uvedenych v této
kapitole odst. 5. této me&Fenkové vyroby, je stanovena sankce ve vysi 100,- K¢ za kazdy zapocaty
den prodleni, po¢inaje dnem néasledujicim po dni uplynuti stanovené lhity, nebo po dni, kdy
pracovnik odévni vydejny rozhodl, Ze méfenka neodpovida pozadavku ¢i technické specifikaci,
do dne piedani bezvadného vyrobku zhotoveného mérenkovym zplisobem.

Mista dislokace od&vnich vydejen: Praha Bartoloméjskd, Praha Zbraslav, Plzefi Cerveny
Hradek, DomaZlice, Brno, Hole3ov, Ostrava, Olomouc, Ceské Budgjovice, Usti nad Labem,
Hradec Kralové. Adresy, telefonické a faxové spojeni, véetné seznamu povéienych pracovniki
pro vystaveni objedndvek budou souéésti smlouvy, stejné jako telefonické, faxové a emailové
spojeni na povéiené pracovniky prodavajiciho.

Objednévky pro realizaci méfeni budou prodéavajicimu predkladany z piislusné odévni vydejny
(11) max. 1x za mé&sic (k poslednimu dni mésice) vzdy pro vSechny Zadatele.
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piiloha €. 3 ke kupni smlouvé &.j. PPR-493 8-46/CI1-2016-990640

Pozadavky na zabezpeceni stdtniho ovérovani jakosti

1. Rozsah statniho ovérovani jakosti

Smluvni strany se dohodly, Ze pii plnéni této smlouvy se na zékladé rozhodnuti Utadu v rozsahu
a za podminek stanovenych touto smlouvou uplatni stitni ovéfovani jakosti ve smyslu zékona
&. 309/2000 Sb., o obranné standardizaci, katalogizaci a stitnim ové&fovani jakosti vyrobkil a
sluzeb uréenych k zajisténi obrany stitu a o zméné Zivnostenského zakona, ve znéni pozdéjsich
predpisti (déle jen ,,zdkon®).

Smluvni strany berou na védomi, Ze v pfipadé vyroby v zahrani¢i Utad ve smyslu § 19 odst. 2
zédkona miiZe poZ4dat o sttni ovéfovéni jakosti obdobny tifad nebo orgén (Government Quality
Assurance Representative) statu, kde se vyrobek vyrabi (dale jen ,Zahranini
Gfad®). V takovém piipadé dodavatel predd Ufadu neprodlené smlouvu se zahraniénim
vyrobcem a dokumentaci vyrobku, kterou schvalil odbératel v anglickém jazyce nebo v jazyce
pouzivaném v zemi vyrobce vyrobku.
Stétni ovéfovéni jakosti provede:
a. zastupce Utadu (uréeny piislusnik Utadu) u dodavatele (prodavajiciho) na tizemi Ceské
republiky, ;
b. zéastupce zahraniéniho dfadu - u dodavatele (prodéavajiciho), ktery vyrobek vyrabi
v zahranici.

Statni ov&fovani jakosti nezbavuje dodavatele (prodavajiciho) odpovédnosti za vady vyrobku.
V ramci statniho ovéfovani jakosti se uskute¢ni koneéné kontrola podle § 27 az 29 zdkona.

Dodavatel (prodévajici) je povinen Utadu - zahraniénimu Gfadu umoznit provést koneénou
kontrolu podle COS 051631, 2. vydéni, PoZadavky NATO na ovéfovani kvality pfi vystupni
kontrole - AQAP - 2131, Ed. 2, NATO Quality Assurance Requirements For Final Inspection.

Dodavatel (prodéavajici) se zavazuje smluvné sjednat se subdodavateli podminky pro stétni
ovéfovani jakosti, jaké jsou uvedeny v této smlouve.

2. Podminky pro provadéni statniho ovéfovini jakosti

Dodavatel (prodéavajici) predloi zastupci Uradu - zahraniéniho Gifadu seznam subdodavatelti a jimi
realizovanych subdodévek a ten uréi, u kterych subdodavatelit se uplatni stétni ovéiovani jakosti.
Pro zabezpeteni statniho ovéfovani jakosti u stanovenych subdodavatelt dodavatel (prodavajici)
predé zastupci Utadu - zahrani¢niho Gfadu pFislusné subdodavatelské smlouvy bezprostiedné po
jejich uzavieni.

Dodavatel (prodévajici) na zadost Utadu - zahraniéniho vifadu:

a) bezplatn€ poskytne k pouZivani nezbytné nutné mistnosti v mists vykonu ¢innosti zastupce
Ufadu - zahrani¢niho Gfadu, které jsou vybavené inventirem, opatiené telefony pro vnitini,
méstskou a meziméstskou sit’ apod.;

b) zajisti parkovaci misto pro sluZebni vozidlo zastupce Utadu - zahraniéniho ifadu v misté vykonu
jeho ¢innosti;
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¢) bezplaté poskytne nezbytné nutné prostory pro stétni ovéfovani jakosti, napt. kontrolni mistnosti,
laboratofe, zkuSebny, skladisté a jiné prostory s odbornym personélem a v odiivodnénych pfipadech
i v mimopracovni dobg.

Dodavatel (prodévajici) umozni zistupci Utadu - zahraniéniho tfadu piistup ke schvélenému
a evidovanému kompletu technické dokumentace uloZenému u dodavatele. Takto uloZeny komplet
dokumentace musi obsahovat veskeré realizované zmény.

Dodavatel (prodavajici) vlastnimi prostiedky zajisti potfebné analyzy materidlu, které souvisejf
se statnim ov&Fovanim jakosti, ve vlastnich nebo nezévislych laboratofich; pfedloZené protokoly
nebo materidlové listy musi byt v originale, v pfipadé cizojazyénych zkusebnich protokoli nebo
materidlovych listi dodavatel zajisti jejich ov&feny preklad do eského jazyka. Vznikne-li
pochybnost o kvalité materidlu, zabezpe¢i dodavatel ovéfeni parametrii materidlu na své
naklady a uvedené doloZi atestem. Materiél pro provedeni zkouSek odebere zdstupce Utadu
z rozpracované vyroby nebo z hotového vyrobku dle rozsahu SOJ. Zkousku dodavatel provede,
nebo jeji provedeni zabezpegi, po projednani a za pitomnosti ZSOJ; ptipadné destrukee vzorku
za tdelem provedeni zkousky nesnima z dodavatele (prodévajiciho) povinnost dodat zboZi
v rozsahu dle predmétu této smlouvy. Vznikne-li pochybnost o kvalité zpracovéni, provede
dodavatel (prodévajici) na vybranych kusech paraci zkousku k ovéfeni technologie zpracovani
po projednéani a za pritomnosti zastupce Ufadu; destrukce vzorku za uéelem provedeni této
zkousky nesnima z dodavatele povinnost dodat zboZi v rozsahu dle predmétu této smlouvy.
Dodavatel (prodévajici) je povinen doloZit v celém rozsahu technické parametry uvedené v TP
zkusebnimi protokoly z akreditované laboratorni zkousky provedené akreditovanou zkuSebni
laboratofi a materidlovymi listy. Proddvajici musi prokazat, Ze protokoly a materialové listy se
tykaji materiald pouzitych jak pro zadévaci fizeni, tak pro plnénf smlouvy, v pfipadé nakupu
materialii ve vice dodavkach je nutné doloZit kvalitu materidlii u jednotlivych dodévek.

Pracovisté fizeni jakosti dodavatele (prodévajici) predava vyrobky ke kone¢né kontrole zstupci
Utadu - zahrani&niho Gfadu aZ po vnitini kontrole s predepsanymi a fadné vypInénymi pritvodnimi
doklady ve smyslu ptislu$né dokumentace a smlouvy.

Dodavatel (prodévajici) bere na védomi, Ze Utad nebyl kupujicim zmoenén k vyfizovéni Zadosti
o povoleni odchylek, vyjimek a zmén produktu. Prodévajici je povinen informovat zastupce
Utadu - zahranidniho Gfadu o viech odchylkach, vyjimkach nebo zménach na vyrobku, které
byly kupujicim schvéleny.

Zahraniéni vyrobee k dodavee prilozi Certificate of Conformity na jednotlivé vyrobky, které potvrdi
zahraniéni Grad.

Vyrobce umozni Ufadu - zahraniénimu Gfadu Gast na feSeni reklamace, bude-li viiéi nému
uplatnéna.
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